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Primero se instalard el soffware mach3 siguiendo la instalaciéon
sugerida lo Unico que se cambiard es que se deshabilitar la opcidon
“load mach3 driver”. Puesto que de no hacerlo el sistema nos
marcara errores.

Después de ello se descomprimir la carpeta “USB move” plugins y
se copiara el archivo llamado “RnRMotion.dlll” a la carpeta de
plugins del programa match 3 en el compartimiento C: del disco
duro. Se iniciard el sofftware mach3 con un cuadro de didlogo en
el cual seleccionaremos “BSmotion-V2.0" y seleccionaremos el
cuadro “no preguntarme esto en Nuevo”.

A contfinuacidén comenzaremos con la configuraciéon del programa
de acuerdo a la mdqguina CNC que estamos manipulando.
Comenzaremos yendo a la pestana de configuracion vy
seleccionaremos la opcidn “ports and pins”, en este menuy leccion
haremos la pestana “motor outputs” a continuacidon nos mostrard
un menu en el cual vamos activar con una palomita los ejes X, Y, Z
y A. En estos mismos ejes también ponemos una palomita en las
columnas “Dir Low active” y “step low active”, también fildar
hemos con una paloma la fila spindle y pondremos un 1 en la
columna “step pin” asi como en “dir pin”. Para finalizar daremos
clic en “aplicar” y posteriormente en “guardar”.

En la pestana de configuracion iremos a la opcidn *motor tuning”
en la cual seleccionaremos cada uno de los ejes y les daremos los
siguientes valores.

e Steps per: 640
e Velocity in's or mm's per min: 880.2
e Accelerationin's or mm's /sec/sec: 60

Esto lo haremos en cada uno de los ejes (X, Y, Z, A) y guardaremos
la configuracion de los ejes.



De nuevo en la pestana de configuracion ahora seleccionaremos
la opcion “Homing/limits”, aqui seleccionaremos con una palomita
los ejes Yy Z.

Si ando con la figuracion volveremos a la pestana configuracion y
a la opcion “ports and pins”, aqui demos a la pestana “input
signals” la cual a la configuraremos de la siguiente manera:.

Engine Configuration... Ports & Pins X
Port Setup and Axis Selection I Motor Outputs ~ Input Signals |Outpu! Signals | Encoder/MPG’s I Spindle Setup | Mill Options |
Signal Enabled | Port # | Pin Number ‘ Active Low | Emulated | HotKey [ o
X+ o 3 2 x x 0
X-- 4 3 2 x x 0
X Home o 3 3 x x 0
Yor o 3 2 x 4 0
Y- o 3 2 x x 0
Y Home o 3 3 x x 0
Zes o 3 2 x 4 0
z-- o 3 2 x 4 0
Z Home of 3 3 4 4 0 e
Pins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on this screen
Automated Setup of Inputs

Aceptar I Cancelar I Aplicar

Engine Configuration... Ports & Pins X

Port Setup and Axis Selection ] Motor Outputs  Input Signals IOmnut Signals I Encoder/MPG's ] Spindle Setup I Mill Options ]
Signal Enabled | Port # | Pin Number | Active Low | Emulated | HotKey | N
ZHome o 3 3 x x 0
A+t o 3 2 x x 0
A-- o 3 2 x x 0
AHome of 3 3 x 4 0
B++ x 1 0 x x 0
B-- x 1 0 x x 0
B Home 4 1 0 4 4 0
C++ x 1 0 x 4 0
= 4 1 0 4 4 0 S

Pins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on this screen
Automated Setup of Inputs

Aceptar I Cancelar | Aplicar

Engine Configuration... Ports & Pins X

Port Setup and Axis Selection | Motor Outputs  Inpt Signals IOutpul Signals | Encoder/MPG's ] Spindle Setup | Mil Options |

Signal Enabled | Port# | Pin Number [Activelow [Emulated [ HotKey [~
0 0

B++
B--

B Home
C++
C--
CHome
Input #1
Input #2
Input #3

BN KKK N XXX
o|lo|lo|o|0o|0|O0|O
%N XN XXX X
BN XN XXX
coooooo o

Pins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on this screen

Automated Setup of Inputs
Aceptar | Cancelar I Aplicar




Engine Cenfiguration... Ports & Pins X

Pott Setup and Axs Selection | Motor Outputs  Input Signals | Output Signals | Encoder/MPG's | Spindie Setup | il Options |

Signal Enabled  [Port® |PinNumber [Activelow |Emulated  |Hotkey |4
Input #4 4 1 0 k4 4 0
Probe of 3 4 x k 4 o
Index x 1 o x Ik o
Limit Ovrd | 3 1 lo x ® lo
EStop o 3 1 x k4 lo
THC On 4 1 o x k4 o
THC Up x 1 0 x x lo
THCDown | 1 lo x k 4 o
OEMTrig#1 | % 1 0 x x 0 v
Pins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on this screen

Aceptar | Cancelar I Aplicar

Engine Configuration... Ports & Pins X

Port Setup and Axis Selection | Motor Outputs Input Signals | Output Signals | Encoder/MPG's | Spindie Setup | Mil Options |

Signal Enabled I Port # I Pin Number IActive Low | Emulated I HotKey I (o
OEM Trig #2 1 0 0

OEM Trig #3 |
OEM Trig #4
OEM Trig #5
OEM Trig #6
OEM Trig #7
OEM Trig #8
OEM Trig #9
OEM Trig #10

NN NN NN XX
clo|lo|lo|e|==|=
o o o o o o o o
XX XXX XX XX
XXX XN XX XX
o o o o o o o o

Pins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on this screen

Automated Setup of Inputs l
Acsptar | [ Cancelar | Aplicar

Engine Configuration... Ports & Pins X

Port Setup and Avis Selection | Motor Outputs Input Signals | Output Signals | Encoder/MPG's | Spindle Setup | Mil Options |

Signal Enabled I Port # I Pin Number IActive Low | Emulated I HotKey | A
OEM Trig #11 0 0 0

OEM Trig #12
OEM Trig #13
OEM Trig #14
OEM Trig #15
Timing

Jog X++

Jog X--

NN XN N X XXX
© o oo o o o o
© o oo o oo o
NN XXX XXX X
o o o oo o o o

Jog Y++

4
x
x
x
Ik
Ik
x
this screen

Pins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on

Automated Setup of Inputs
Aceptar | Cancelar I Aplicar

Engine Configuration... Ports & Pins X

Port Setup and Adis Selection | Motor Otpts ~ Input Signals | Output Signals | Encoder/MPG's | Spindie Setup | Mil Options |

Signal Encbled  |Port® [Pin Number [Activelow [Emulated | HotKey [
[) 0

Jog X++

Jog X--

Jog Y++

Jog V--

JogZ++

Jog Z--

Jog A++
Jog A--

e

Pins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on this screen

Automated Setup of Inputs
Aceptar | [ Cancelar | Apicar

NN XN XK XX

0
0
o
0
0
0
lo
0

oo o o o o o
oK KKK KKK
KK KK KKK X




Posteriormente iremos a la pestana “Ouput Signals” la cual
configuraremos coOmo se muestra a continuacion:

Engine Configuration... Ports & Pins X
Port Setup and Axis Selection l Motor Outputs I Input Signals Output Signals I Encoder/MPG's ! Spindle Setup I Mill Options I
Signal Enabled I Port # l Pin Number ]Active Low ’ A
Enabled x 1 0 x
Enable5 x 1 0 t 4
Enable6 x 1 0 x
Output #1 of 3 1 t 4
Output #2 of 3 2 x
Output #3 of 3 3 x
Output 24 of 3 4 t 4
Output #5 o 1 0 x
Output #6 t 4 1 0 4
P Ry } 4 1 n 4 ¥
Pins 2-9, 1, 14, 16, and 17 are output pins. No other pin numbers should be used.

Aceptar ‘ Cancelar | Aplicar l

También iremos a la pestana “spindle setup” y debbemos remover
las palomitas en la opcidon “disable spindle relays” y de “disable
flood/Mist relays” seleccionando la opcion aplicar y guardar para
que nuestra configuracion quede guardada.

Engine Configuration... Ports & Pins X
Port Setup and Axis Selection | Motor Outputs | Input Signals | Output Signals | Encoder/MPG's ~ Spindle Setup | Mill Options |

Relay Control Motor Control - Special Functions

Disable Spindle Relays [V Use Spindle Motor Output [ Use Spindle Feedback in Sync Modes|
Clockwise (M3) Output# |1 ,’Z g”"’/‘,;?m:w I~ Closed Loop Spindie Cortrol
oW M8 Ouput# [7 2 Pom | [ b [o3
Output Signal #s 1-6 i i
put Signal #'s PWMBase Freq. IW [~ Spindle Speed Averaging

Flood Mist Control
Disable Flood/Mist relays
Mist M7 Output # |4_ 0 —General Parameters - 11~ Special Options, Usually Off -
Flood M8Ouput# [3 [ | [CW Delay SpinUP [ Seconds || Howire Heatfor Jog
Output Signal #s 1-6 CCW:Delay Spin UP h_ Seconds ™ Laser Mode. freq|
~ModBus Spindle - Use Step/| Dir as wel — |CW Delay Spind DOWN '1_ Seconds [ Torch Volts Control
[~ Enabled Reg [64  64-127|CCW Delay Spin DOWN [1 Seconds

Max ADC Count {16380 ™ Immediate Relay off before delay

Minimum PWM [ %

pocptor | [ Cancelar | soler |
Con esto daremos por finalizada Ila configuracion vy
comprobaremos mediante los botones de movimiento de los gjes,
moviéndolos y eso nos confirmard que la configuracion es
correcta.




