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INSTRUCCIONES DE APLICACION
Revisar los documentos o actividades que se solicitan y escriba el puntaje obtenido en cada criterio evaluado.
CRITERIO EXCELENTE BIEN REGULAR SUFICIENTE (14-14.8) INSUFICIENTE PUNTAJE
(19-20) (17-18.8) (15-16.8) (13-0)
Andlisis de la Muestra lo puntos elementales | Indica parcialmente los || El mapa conceptual no plantea || Muestra algunas ideas | 19
informacion del contenido de forma | conceptos elementales del || los conceptos basicos, no | referentes al tema
sintetizada. contenido. recupera el contenido del texto. || pero no las idéneas.
Organizacion de Presenta el concepto principal, | Presenta el concepto principal, | Presenta los conceptos pero | El mapa conceptual no || 19
informacion agrupa los conceptos y los | peronoagrupalos conceptosy | no identifica el concepto || presentalos conceptos
jerarquiza de lo general a los | los jerarquiza de lo general a || principal, no agrupa los | pero no identifica el
especifico. No utiliza || los especifico. No utiliza | conceptosy los jerarquizadelo | concepto principal, ni
apropiadamente , los enlaces || apropiadamente , los enlaces general a los especifico. No | agrupa los conceptos y
y formas. y formas. utiliza apropiadamente , los | los jerarquiza de lo
enlaces y formas. general a los
especifico. No utiliza
apropiadamente , los
enlaces y formas.
PROMEDIO ’ 19
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PRODUCTO: Reporte de ejercicios

VALOR: 40%

BLOQUE DE LA SECUENCIA
DIDACTICA (TEMAS):

UNIDAD 1

SISTEMAS DE TIEMPOS PREDETERMINADOS

INSTRUCCIONES DE APLICACION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y escriba el puntaje obtenido en cada criterio evaluado.

CRITERIO INDICADORES O EXCELENTE BIEN REGULAR SUFICIENTE INSUFICIENTE PUNTAJE
ASPECTOS A
EVALUAR (38-40) (34-37.6) (33.6-30) (29.6-28) (27-0)
Ordeny Los ejercicios || La presentacion tiene La presentacion tiene La presentacion No se observa 37
Organizacio || deben estar || orden y claridad orden sin embargo no es | es desordenaday | seguimiento en
n colocados y clara la secuencia de los | confusa los ejercicios
organizados de ejercicios
acuerdo a los temas
Terminologi Los ejercicios La terminologia y La terminologia 'y La terminologiay | Laterminologiay | 37
a deben contener la | notacién matematicas notacion generan notacién son notacion
Matematica terminologia y son correctas confusion utilizadas matematica son
y Notacion notacion referentes escasamente imprecisas
a la unidad
Trabajo en | Como participay se | Participa de forma Participa pero tiene Su participacion NO MOStré interés 37
equipo ( en integra con sus activa sugiriendo y dificultades para fue esporadica e en participar y se
Su caso) compafieros al escuchando escuchar las opiniones inconsistente limit6 a realizar
realizar los opiniones de los otros i
N p : las actividades
ejercicios
Completos De acuerdo a la Los ejercicios estan Dos ejercicios no estan Tres ejercicios Hay més de 37
cantidad de completos completos. nos estan cuatro ejercicios
ejercicios del tema completos incompletos.
PROMEDIO 37




DIAGRAMA MTM-2

OPERACION:CERRANDO EL
PORTAFOLIO

LUGAR: EN EL AULA DE
INFORMATICA

OPERARIO: LIZBETH
ANTEMATE VELASCO

FECHA: 10/03/20023

37%

MANO IZQUIERDA CODIGO UMT CODIGO MANO DERECHA
Tomar el portafolio GB30 14 GB30 Tomar el portafolio
Poner el portafolio frente a PA30 11 PA30 Poner el portafolio frente a
nosotros nosotros
Cerrar el portafolio aplicando A 14 A Cerrar el portafolio
presion. aplicando presion.
Tomar el portafolio GB30 14 GB30  [Tomar el portafolio
Poner el portafolio donde PA30 11 PA30 Poner el portafolio donde
estaba en un principio estaba en un principio
TMU= 64*0.036SEG= 2.30 SEG
DIAGRAMA MTM-2
OPERACION: Levantamiento
de cajay acomodo
LUGAR: EN LA SALA DE MI
CASA
OPERARIO: LIZBETH
ANTEMATE VELASCO
FECHA: 10/03/2023
MANO IZQUIERDA CODIGO UMT CODIGO MANO DERECHA
Dar un paso de distancia S1 18 S1 Dar un paso de distancia
Doblarse para alcanzar la caja B 61 B Doblarse para alcanzar la
caja
Tomar la caja GA30 9 GA30 [Tomar la caja
Levantarse B 61 B Levantarse
Poner la caja en la repisa PA30 11 PA30 Poner la caja en la repisa

TMU= 160*0.036SEG = 5.76 SEG



DIAGRAMA MTM-2

OPERACION:TOMANDO UN
CASCO DE PROTECCION

LUGAR: PATIO DE MI CASA

OPERARIO: LIZBETH
ANTEMATE VELASCO

FECHA: 10/03/2023

MANO IZQUIERDA CODIGO uUMT CODIGO MANO DERECHA
Tomar el casco de proteccion GB30 14
gue esta a 15 pulgadas de
distancia.
10 GB15 Tomar el casco que esta en
la mano izquierda
6 PA15 Poner el casco a 5 pul de
distancia
6 PA15 Tomar el casco que estéaa s
pul de distancia.
[Tomar el casco que esta en la GB15 10
mano derecha
Poner el casco en la mesa que GB30 14
esta a 15 pul de distancia
TMU= 60*0.036SEG=2.16 S
DIAGRAMA MTM-2 SEma
OPERACION:TOMAR UNOS /
TORNILLOS N
LUGAR: OBRA DE MI PAPA V‘
OPERARIO: LIZBETH S
ANTEMATE VELASCO T~
FECHA: 10/03/2023 . S
: ~ | /\4
MANO IZQUIERDA CODIGO uUMT CODIGO MANO DERECHA
6 GA15 Tomar la caja de los tornillos
10 GB15 [Tomar un tornillo
Poner los tornillos con una PC30 30 PC30 Poner los tornillos con una




herramienta.

herramienta.

TMU: 46*0.036= 1.66 SEG

DIAGRAMA MTM-2

OPERACION:LEVANTAR UN
MARTILLO

LUGAR:

OPERARIO:LIZBETH
ANTEMATE VELASCO

FECHA: 10/03/2023

MANO IZQUIERDA CODIGO UMT CODIGO MANO DERECHA
Doblarse B 61 B Doblarse.
Tomar el martillo GB45 18
Levantarse B 61 B Levantarse
10 GB15 [Tomar el martillo que esta en
la mano izquierda
30 PC30 Poner el martillo en el clavo
14 A Aplicar presion para
desajustar el clavo
TMU= 194*0.036SEG= 6.98 SEG
DIAGRAMA MTM-2
- g
OPERACION: " 4 h?
LUGAR: gt
OPERARIO: LIZBETH
ANTEMATE VELASCO
FECHA: 10/03/2023
MANO IZQUIERDA CODIGO UMT |CODIGO |MANO DERECHA




Doblarse B 61 B Doblarse
Tomar la bocina que pesa 20 GWa30 18 GW30 |Tomar la bocina que pesa 20
Ib Ib
Levantarse. B 61 B Levantarse.
Poner sobre una mesa que PW45 17 PW45 Poner sobre una mesa que
esta a 16 pulg de alcance. esta a 16 pulg de alcance.

TMU= 157*0.036SEG= 5.65 SEG

DIAGRAMA MTM-2

OPERACION:MOVER LA
CUBETA DE MAIZ

LUGAR: MOLINO

OPERARIO: LIZBETH
ANTEMATE VELASCO

FECHA: 10/03/2023

MANO IZQUIERDA CODIGO uUmMT CODIGO MANO DERECHA

[Tomar la cubeta de maiz que GWa30 19 GW30 [Tomar la cubeta de maiz que
pasa 12.5Ib pasa 12.5Ib

Ponerla a una distancia de 30 PW80 21 PW80 Ponerla a una distancia de
pulg 30 pulg

TMU=40*0.036SEG=1.44 S

DIAGRAMA MTM-2

OPERACION:MOVIMIENTO
DEL VOLANTE

LUGAR: CARRO DE MITIA

OPERARIO: LIZBETH
ANTEMATE VELASCO

FECHA: 10/03/2023

""“A.

L
s

MANO IZQUIERDA CODIGO UMT CODIGO MANO DERECHA
Tomar el volante del carro GA30 9 GA30 Tomar el volante del carro
Girar el volante del carro 90 C 3.75 C Girar el volante del carro 90
grados grados

TMU: 12.75*0.036SEG= 0.46 SEG

DIAGRAMA MTM-2




OPERACION:TOMAR UNAS
TIJERAS

LUGAR:EN MI CASA

OPERARIO: LIZBETH
ANTEMATE VELASCO

FECHA: 10/03/2023

MANO IZQUIERDA CODIGO uMT CODIGO MANO DERECHA
18 GB45 Tomar las tijeras que estan a
60 cm de distancia.
10 GB15 Tomar las tijeras que estan a

60 cm de distancia

TMU: 28*0.036SEG = 1.01 SEG

DIAGRAMA MTM-2

OPERACION:CONECTAR LOS
AUDIFONOS A MI CELULAR

LUGAR: EN MI CUARTO

OPERARIO: LIZBETH
ANTEMATE VELASCO

FECHA: 10/03/2023

MANO IZQUIERDA CODIGO UMT CODIGO MANO DERECHA
[Tomar el cable de los GB30 14 GB30 Tomar el cable de los
audifono audifono
26 PC15 Poner el cable en la entrada
del celular
14 A Presionar el cable para que

entre en la entrada del
celular

TMU: 54*0.036SEG= 1.94 SEG




Falto agregnr suplementos

MOST BASICO
Movimiento General

1. Un operador se levanta de su asiento, camina hasta una mesa de trabajo dando 10 pasos y mueve un
tronco de madera dando ocho pasos para aplicarle la siguiente operacion.

Camina 10 pasos A16

Se levanta del asiento B10
Mueve el tronco pesado G3
Camina 8 pasos A16

No hay movimientos de cuerpo BO
Dejaaunlado P1

Dentro del alcance Al

TMU= 16+10+3+16+0+1+1=47(10)
2. Una enfermera camina 6 pasos y toma un expediente que estd en un escritorio; camina 38 pies
atravesando una puerta y lo deja en el escritorio de su jefe, y se regresa a su lugar de origen.

Camina 6 pasos A10

Se levanta B10

Toma el expediente Gl

Camina 38 pies Al16

Pasa por una puerta B16

Deja el expediente en el escritorio P1
Regresa a su lugar de origen  Al16

TMU= 10+10+1+16+16+1+16=70(10
3. Un carpintero camina 11 pasos y toma un tornillo de un estante, se regresa a su lugar de origen vy lo deja
dando una doble colocacién.

Camina 11 pasos A16

No hay movimiento de cuerpo BO

Toma el tornillo GO

Regresa a su lugar y da 11 pasos Al6
No hay movimiento de cuerpo BO

Da doble colocacion P3

Dentro de su alcance Al

TMU= 16+0+0+16+0+3+1=36(10)



Movimiento controlado

1. Un obrero mueve un trozo de tubo de PVC de 1” a una distancia de 10 pasos. Lo coloca en un orificio

alineandolo 3 pulgadas.

Camina 10 pasos A16

No hay movimiento de cuerpo BO
Mueve el trozo de tubo G3

Sin accion MO

Sin tiempo de procesos X0

Lo alinea a 3 pulgadas 13

Dentro de su alcance Al

TMU= 16+0+3+0+0+3+1=23(10)

2. Un operador camina 8 pasos hasta llegar a una pieza pesada que esta sobre un escalén, la toma y la

coloca dentro de una maquina haciendo ajustes girando la pieza.

Camina 8 pasos A16

No hay movimiento de cuerpo BO
Levanta pieza pesada G3

Gira la pieza M1

Ejecucion de 5 segundos X1
No hay alineacién 0]

Dentro de su alcance Al

TMU= 16+0+1+1+1+0+1=20(10)

3. Tomar una placa de cristal que se encuentra a 2 metros de distancia y ajustarla al marco de una
ventana.

Camina 4 pasos para alcanzar la placa A6

No hay movimiento de cuerpo BO

Levanta el objeto GO

Sin accion MO

Sin tiempo de proceso X0

Alinea con precision al marco de la Ventana 116
Dentro del alcance Al



TMU= 3+0+0+0+0+16+1=20(10)

Uso de herramientas

1. Un operario alcanza un martillo para colocar un clavo en la pared ejerciendo 6 golpes sobre él, colocar el
martillo a un lado.
Alcanza matrtillo Al
Sin movimiento de cuerpo BO
Agarra clavo ligero  G1
Dentro del alcance Al
Sin movimiento de cuerpo B0
Sostiene contra la pared PO
Golpea 6 veces el clavo contra la pared  F6
Dentro del alcance Al
Sin movimiento de cuerpo BO
Colaca martillo en lugar de origen P1
Sin accién A0

TMU= 1+0+1+1+0+0+6+1+0+1+0=11(10)

2. Aflojar la tuerca de un rin de llanta agachando el cuerpo, utilizando una llave con 5 giros de manivela, llevar
la llave a una mesa a 11 pasos.

Dentro de alcance Al

Sentado sin ajustes B3

Tomaelrin  G1

Lo mueve 5 cm A0

Lo sostiene PO

Da 5 giros de manivela usando la llave F10
Se pone de pie B10

Camina 11 pasos  Al6

Mueve 5 cm la llave AO

Deja un lado la llave en la mesa P1

TMU= 1+3+1+0+0+0+10+16+10+1+0=42(10)

3. Un operador toma un desarmador que se encuentra a un paso y aprieta un tornillo dando cinco acciones de
mufieca; cuando termina deja el desarmador en un lado.

Da 2 pasos A3

Sin movimiento de cuerpo BO
Toma el desarmador G1

En una distanciade 5cm  AOQ
Son movimiento de cuerpo BO



Sostiene el tornillo PO

Gira 5 veces el tornillo F10
Dentro de alcance Al

Sin movimiento de cuerpo BO
Deja el desarmado de lado P1
Distanciade5cm A0

TMU= 3+0+1+0+0+0+10+1+0+1+0=16(10)
Un trabajador toma una tijera que le queda al alcance, se levanta de su asiento, camina 15 metros

atravesando una puerta, realiza dos cortes en una hoja de papel, camina dos pasos, deja la tijera a un lado
en un lado vy regresa al lugar de origen.

Toma tijera dentro de alcance Al
Se levanta del asiento B10
Toma una hoja de papel Gl

Camina 15 metros  Al6

Pasa una Puerta B16

Sostiene la hoja de papel PO

Hace 2 cortes C3

Da 2 pasos A3

No hay movimiento de cuerpo BO
Deja de lado la tijera P1

Camina 2 pasos A3

TMU= 1+10+1+16+16+0+3+3+0+1+3=54(10)



NOMBRE DE LA ASIGNATURA: ESTUDIO DEL TRABAJO I UNIDAD TEMATICA: 1

FECHA: 13/03/2023

NOMBRE DE LOS INTEGRANTES DEL EQUIPO: RETROALIMENTACION:
ANTEMATE VELASCO LIZBETH OK

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACION

PERIODO ESCOLAR:

PRODUCTO: TRABAJO DE APLICACION | VALOR: 40 % FEB-JUL2023

INSTRUCCIONES :

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “Si” cuando la evidencia se cumple;
en caso contrario marque “No”.

Valor del Caracteristica a cumplir por el CUMPLE
reactivo % Reporte de aplicacién
SI NO REAL
La Portada contiene escrito de forma correcta los
""" siguientes datos:

a) Nombre de la Escuela, X 1
b) Nombre de la Carrera
c¢) Nombre de los alumnos

1 d) Grupo.
e) Nombre de la Asignatura
f)  Nombre del Profesor
g) Nombre del Tema de aplicacién, Lugar y Fecha.

1 El indice del contenido tiene debidamente numerados X 1
los temas y subtemas

3 Comprende la competencia de unidad y las X 3
competencias genéricas

5 La Introduccion explicacion del contenido del trabajo X 5

5 Marco tedrico (Temas y subtemas estan completos y X 5
ordenados.)

6 Desarrollo del trabajo (redaccion del proceso a analizar) X 3

6 La Conclusién contiene la relevancia de la informacion X 6
presentada.

5 Resultados: Cumplié totalmente con el objetivo 3
esperado, tiene aplicaciones concretas X

4 Respuesta al cuestionario del manual X 0

5 Las Fuentes de informacién consultadas son actuales y X 2
confiables.
Presentacion El trabajo cumple con los requisitos de: X 2

5 a. Buena presentacion
Responsabilidad: Entregé el reporte en la fecha y hora
sefialada

40% TOTAL sl
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ASIGNATURA: ESTUDIO DEL TRABAJO 11
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RODRIGO CAMPOS GABINO
CARRERA: INGENIERIA INDUSTRIAL

GRUPO: 401-A

FECHA: 12 / MARZO / 2023

TEMA: TRABAJO DE APLICACION, CAMBIAR UNA LLANTA

EN TALLER MECANICO “EL GUERO"

competencias: ...
Competencia especifica de la unidad 1:.

Competentias Benéricas: ..o

Introduccion:..

Marco tedrico: .

EL SISTEMAMTM .......

DESARROLLO DEL MT

WENTAJAS DEL MTM...

JOUE ES EL MTM-27...

4QUE ES EL MOST?.
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C€ompetencias:
Competencia especifica de la unidad 1:

Aplica los sistemas de tiempos predeterminados como fundamento del
estudio de tiempos para establecer estandares de trabajo en
empresas manufactureras.

Competencias genéricas:
Capacidad de analisis y sintesis.
Capacidad de organizar y planificar.
Comunicacion oral y escrita.
Solucidn de problemas.

Toma de decisiones.

Capacidad critica y autocritica.
Trabajo en equipo.

Habilidad de investigacion.
Habilidad para trabajar en forma auténoma.
Iniciativa y espiritu emprendedor.
Adaptacion a nuevas situaciones.

La presente investigacion se enfoca en los tiempos predeterminados basicos para
su aplicacion en los cuales se aplican MTM-2 ¥ MOST como base para calcular los
movimientos y tiempos predeterminados para realizar una actividad.

Visitamos un taller mecanico llamado * el gilero * en donde vimos una activad un
poco comun, cambiar la llanta de un carro, el cual fue el objeto de nuestra
investigacion para determinar los tiempos y movimientos que esta actividad tienen
en el sistermna MTM-2 ¥ MOST.

El uso de tiempos predelerminados se utilizan para sintetizar las estimaciones
hechas, puesto que las diferentes operaciones manuales consisten en diferentes
combinaciones y permutaciones de un nimero limitado de movimientos de los
miembros del cuerpo, tales como mover la mano hacia un objeto, tomarlo,
trasladarlo y dejarlo, y debido a que cada una de estas pequefias subdivisiones son
comunes a un gran nimero de operaciones manuales, posible, técnica y
economicamente, obtener un tiempo esperado de ejecucion para cada una de ellas.

Para poder hacer esta realizacion de trabajo primero se debe conocer las ventajas
de usar los tiempos de movimientos basicos, los cuales pudimos rescatar lo
siguiente:

Permite un analisis minucioso del método.

Es un método apropiado y competitivo para obtener tiempos estandar.

No se necesita reloj para ejecutar el metodo

Elimina la necesidad de calificar el desempefio.

Permite estimar el ttempo normal de una operacion aln sin que esta exista
todavia.

Obliga a enfrentarse con mejoras continuas y constantes.

Forzar a llevar un registro.

Permitiendo encontrar una relacion cercana entre el MTM y el analisis de métodos
y es que Los datos de MTM son el resultado del analisis realizado cuadro por cuadro
de peliculas que se tomaron en diversas areas de trabajo.

Teniendo esto en cuenta re realizo los sistemas de tiempos predeterminados en la
actividad que se considero para este proyecto.

S
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Mareco tebrico:

EL SISTEMA MTM

El sistema fue planteado por primera vez enire 1919 y 1925 por Segur y
fue desarrollado en la década de 1940 por los investigadores Maynard, Schwab y
Stegemerten. Su objetivo era reconocer, clasificar y deseribir los movimientos
necesarios para llevar a cabo una accién por parte de un trabajador y asignarle un
tiempo de realizacion predeterminado.

El MTM es un sistema estandarizado para medir los tiempos que tardan los
trabajadores en ejecutar una tarea repetitiva o una operacion manual. El objetivo de
esle sistema es analizar donde estan los movimientos ineficaces, que se traducen
en pérdidas innecesarias de tiempo en una tarea que se ejecuta cientos de veces
al dia. Ya en 1940, los investigadores Maynard Schwab y Stegemerten lo
desarrollaron con la intencidn de reconocer, clasificar y describir los movimientos
imprescindibles para llevar a cabo una accion por parte de un trabajador y asignarle
un tiempo de realizacion predeterminado. Por lo tanto, en un principio surgié como
herramienta de gestion en el sector industrial.

Actualmente es una técnica mundialmente reconocida y extendida a cualquier
ambito, esta extendido ampliamente en el sector servicios pasando por las fabricas,
ya gue permite analizar el proceso de produccion y establecer tiempos estandares
para que los equipos completen sus tareas.

valor en tiempo de una TMU

TMU = 0.00001 horas

TMU = 0.0006 minutos

TMU = 0.036 segundos
DESARROLLO DEL MTM

Los investigadores Maynard Schwab y Stegemeren lo desarrollaron con la
intencion de reconocer, clasificar y describir los movimientos imprescindibles para

llevar a cabo una accion por parte de un trabajador y asignare un tiempo de
realizacion predeterminado.

VENTAJAS DEL MTM:
Optimizacién de los procesos, calidad, métodes de trabajo y mejora del nivel de
productividad.

Facilidad a la hora de establecer el tiempo estandar para realizar movimientos

bésicos manuales y cada tarea eficientemente, lo que permite a su vez cuantificar
el coste exacto de la mano de obra.

Mayor control de los tipos de procesos y trabajos realizados
Planificacion eficiente de la produccion.

Reduccion de los fallos.

Identificacidn de la carga laboral de un trabajador.
Identificacién de la improductividad.

Disminucion de los tiempos de trabajo en la oficina.

Posibilidad de formar a los trabajadores en aspeclos concretos.

Prevision de gastos y beneficios.

ZQUE ES EL MTM-27

La técnica MTM-2 es un procedimiento sintetizado a partic del MTM-1, cuya
utilizacion resulta tres veces mas rapida, para el mismo tiempo a analizar.

El MTM-2 estd especialmente indicado para la produccion en masa, utilizandose
ampliamente en el sector de automocion y empresas auxiliares, donde el tiempo-
ciclo ronda o supera ligeramente el minuto de trabajo. En general, la técnica del
MTM-2 debe hallar su aplicacion preferente en operaciones en las que: la parte de
esfuerzo en el ciclo de trabajo sea de mas de un minuto de duracion; el ciclo no sea
muy repetitivo; y la parte manual del ciclo no implique un gran nimero de
movimientos complejos o simultaneos.

El iempo de andlisis exigido en el MTM-2, aunque tres veces menor que el del
MTM-1, tampoco justifica su aplicacion a las series de produccion medianas y
cortas.

ZQUE ES EL MOST?

Este sistema MOST, esta basado en la informacion del MTM-1 y MTM-2, el cual fue
desarrollado por Kjell Zandin entre los afos de 1967-1972, el cual se basd en el
principio de trabajo, es decir por medio de fuerza-iempo-distancia. La técnica MOST
se compone de 3 modelos de secuencia, los cuales son: El modelo de movimiento
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de secuencia general, el cual es el movimiento de un objeto libre por el espacio; el
movimiento de secuencia controlado, que es para el movimiento de un objeto
cuando permanece en contacto con cierta superficie o esta adherido a otro objeto
durante su movimiento, por ejemplo la tapa de una calculadora; la secuencia con
uso de herramientas, que es el uso comln de las herramientas manuales, es decir,
para acciones como asegurar, aflojar, cortar, tratamiento de superficie, medir,
registrar y concentracion. MOST es generalmente mas rapido que otras lécnicas de
trabajo medido por su construccién sencilla. No requiere que las operaciones sean
desglasadas con mucho detalle, al contrario, requiere de los movimientos basicos
gue ocurran en secuencia. Para la documentacion de MOST es mas rapida en
comparacion de ofros sislemas mas desarrollados que necesitan entre 40 y 100
paginas para su registro, MOST solo necesita de 5 paginas. MOST ademas es
apropiado para cualquier trabajo manual que contenga variantes de un ciclo a ofro,
ademas el sistema no puede ser empleado en situaciones altamente repetitivas.

Para desarrollar nuestra aplicacion de tiempos predeterminados acudimos a una
pequefia empresa, mas especificamente a un taller mecanico llamado “el glero”
estando ahi le comentamos al duefio del taller si podiamos ocupar una actividad
comin para hacer nuestro estudio de iempos.

Lo que notamos fue la actividad de realizar el cambio de una llanta, a continuacion
mostraremos nuestro cuadro bimanual con los movimientos que se realizaron para
poder cambiar |a llanta de un camo de un cliente:

MTM-2
DIAGRAMA MTM-2

OPERACION: cambiar una
llanta de carro

LUGAR: taller mecanico “el
Giiera”

OPERARIO: Lizheth Antemnate
Velasco

Idania Rubi Toto Champala
FECHA: 8- 03- 2023

MANG IZQUIERDA CoDGo MANO DERECHA
Camina 2{) pasos para tomar S 360 5 Camina 20 pasos para tomar
sus herrmientas sus herramientas
14 GB30 Se inclina y toma ¢l gato
Se inclina y toma la llave de GA3D 9
Cruz
Camina 15 pasos hacia el ] 270 5 Camina 15 pasos hacia el
carro carro
Se inclina para poner el gato B 61 B Se inclina para poner el gato
debajo del carro cerca de la debajo del carro cercade la
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llanta llanta
Gira 7 veces el gato para C 105 C Gira 7 veces el gato para
poder alcanzar ¢l carro y poder alcanzar <l carro y
levantarlo para cambiar la levantarlo para cambiar la
llanta llanta
14 A Toma la llave de cruz v
[posiciona en las tuercas de la|
1lanta
Se inclina y Gira la llave de C 75 C Se inclina y Gira la llave de
cruz 5 veces aplicando presion| cruz 5 veces aplicando
presidn
Toma la llanta y la deja a un GR30 14 GR30 Toma la llanta y la dejaa un
lado lado
Camina 15 pases hacia la 5 270 8 Camina 15 pasos hacia la
llanta nueva llanta nucva
Se inclina v toma la llanta GAID 9 GA3D Se inclina v toma la llanta
nueva nucva
Camina 15 pasos hacia el 5 270 5 Camina 15 pasos hacia el
carro carro
Se inclina y pone la llanta en PalS [ PalS Sc inclina y pone la llanta en
posicion posicidn
3 GAS Toma la lave de cruz
Toma las tuercas de las llantas|  GALS [
[ PALS Pone la llave de cruz con las
tuercas cn la llanta
Toma la llanta GB30 14
gira T veces con presidn C 105 C gira 7 veces con presidn
Se inclina hacia el gato B 61 B Se incling hacia la llave de
cruz
[ GAILS toma la llave de cruz
Toma el gato GALS 6
Camina M pasos 5 360 5 Camina 20 pasos
Pone las herramientas en su PA30 11 PA30 Pone las herramientas en su
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lugar |

lugar

Hicimos el caleulo de tiempo convirtiendo los utm o tmu a segundos para llegar a
saber el tiempo que se tarda una persona profesional en cambiar la llanta de un

carro y estos fueron los resultados:

1 TMU: 0.036 SEG

POR LO TANTD

2595 TMU: 93 425EG

¥ entonces un profesional puede cambiar la llanta de un carro en tan solo 93.42
segundos.

También se realizo el sistema de tiempos MOST en el cual nos basamos en la tabla
anterior bimanual para poder describir las actividades a las cuales se les codificaria
para después obtener su tiempo en TMU y después calcular su tiempo en segundos
que es el tiempo estandar en el que se tarda un profesional haciendo el cambio de
una llanta de un carro al aplicar el sisterna MOST nos damos cuenta que el iempo
varia un poco a diferencia del sistema MTM-2.

MOST

calcula -

mast

Area: Taller mecdnico

Fecha: 12 de mar.

Condiciones: ajustar bien los birlas Trabajadores
No. | Descripcion de actividad simbalo ThMU

1 |Caminar 20 pasos hacia sus A32 B3 G3I AL B3IPOAD
herramientas tomando la llave 420
de cruz y el gato hidraulico.

2 | Caminar 15 pasos hacia el carro A24 B3 G3 AD BO PO AD
y inclinarse para poner el gato 300
serca de |a llanta.

3 | Levantar el auto con el gato hi-
draulico hasta que la llanta ABGABF*"ABPA
guede a 5em. del pisa.

4 | Aflojar los birlos dandale 5 vuelta | A1 B3 G1A1BDPDL24
con [a llave llave de cruz y retirar | A1 BOP1 A1 330
la llanta dejéndola a un lado.

5 | se levanta y camina 15 pasos A24 BE GD A1 B3I PDAZ4
hiacia la llanta de refaccion se
de inclina, toma la llanta y SEO
regresa al carro.

6 |Se inclina pone la llanta en Al1B3G3A1BOPEAD
posicign y coloca las tuercas en 110
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sus lugares. mm:

7|Tomalallavede cruzyaprieta | A1BOGLADEOPLFIO 200 Los sistemas de Tiempos Predeterminados asignan tiempo a los movimientos
Ias tuercas con precion. A1BOPE fundamentales y grupos de movimientos que no son posibles evaluar con precision
§(Tomalallvedecruzyelgato | A1BOG3ALBGPOAD 1o mediante los procedimientos normales de estudio de tiempos con crondmetro. Su
hidriulicg y $e kevanta. creciente interés se debe particularmente al establecimiento rapido y exacto de
9 | Camina 20 pasas hacia sus A32B0G3A1BIPLAD tiempo sin utilizacion del crondmetro u otro dispositivo para registrar tiempos,
herramientas y pone las 400 ademas del desarrollo de métodos asociados con los principios de la economia de

herramientas en su lugar. movimientos y disefio del trabajo.
Los tiempos predeterminados son asignados a diferentes tareas, movimientos,
TIEMPO(SEGUNDOS): 88.2 TOTAL DE TMU: = 2450 grupos de movimienlos u procesos en general, los cuales varian y no permiten ser

La diferencia de tiempos en segundos en ambaos sistemas no varia demasiado, por medibles; estos tiempos son un resultado de muestras tomadas.

lo que se determina que el tiempo estandar son eficientes y rapidas para cambiar la

llanta de un camo tan fcimente. Se puede dar cuenta que utilizando estos sistermas como el MTM-2 ¥ MOST

podemos medir el tiempo que se hace al realizar una actividad, todo tipo de
actividad, pero si se trata de una actividad dentro de una empresa o industrial lo
mejor es realizar para poder hacer mejoras en esas actividades y reducir el tiempo
para tener un mejor aprovechamiento a otras actividades mas.
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