METROLOGIA Y NORMALIZACION GRUPO 301 B

LISTA DE COTEJO: TRABAJO DE INVESTIGACION.

INSTITUTO :I'ECNOLOGICO SUPERIOR DE:
SAN ANDRES TUXTLA

ASIGNATURA: GRUPO:
METROLOGIAY 3018
NORMALIZACION

NOMBRE DEL DOCENTE: ARMANDO ALVARADO
ALVARADO

FECHA: 4/12/2023

NOMBRE DE (LOS) ALUMNOS (S):
HERNANDEZ ZAPOT MARIA FERNANDA

UNIDAD: 3

TEMA: METROLOGIA OPTICA E
INSTRUMENTACION BASICA

INSTRUCCION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI”
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna
“OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo

observado.
VALOR DEL CRACTERISTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)
REACTIVO CUMPLE OBSERVACIONES
% PLANEADO Sl NO %
REAL
Portada: Nombre de la escuela
(logotipo), Carrera, Asignatura,
3% Nombre del Profesor, Nombre de + 3%
Alumno, Grupo, Lugar y fecha de
entrega.
12% Especificaciones. Los conceptos
deben ser coherentes al tema de + 12%
analisis. Ejemplos de cada tema.
2% Ortografia: Enunciados coherentes,
palabras legibles y sin errores
ortogréficos. + 2%
3% Fecha de entrega: La indicada en
clases. + 3%
20% Calificacion. 20%




LISTA DE COTEJO: PRACTICA.

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE: ASIGNATURA: GRUPO:
SAN ANDRES TUXTLA METROLOGIA Y 301 B
NORMALIZACION
NOMBRE DEL DOCENTE: ARMANDO ALVARADO FECHA: 04/12/2023
ALVARADO.
NOMBRE DE (LOS) ALUMNOS (S): UNIDAD: 3
HERNANDEZ ZAPOT MARIA FERNANDA TEMA:
METROLOGIA OPTICA E
INSTRUMENTACION BASICA

INSTRUCCION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI”
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna
‘OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo
observado.

VALOR DEL CRACTERISTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)
REACTIVO CUMPLE OBSERVACIONES
% PLANEADO SI NO %

REAL

Portada: Nombre de la escuela,
Carrera, Asignatura, Nombre del
2% Profesor, Nombre de Alumno, Grupo, + 2%
Lugar y fecha de entrega.

12% Especificaciones. Los problemas se
deben resolver de acuerdo a los
procedimientos analizados en clases + 12%
para que sean correctos de lo contrario
la calificacion sera proporcional.

3% Presentacion: limpiezay formalidad
+ 3%
3% Fecha de entrega: La indicada en + 3%
clases.

20% Calificacion. 20%




LISTA DE COTEJO: LIBRETA DE APUNTES.

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE:
SAN ANDRES TUXTLA

ASIGNATURA: GRUPO:
METROLOGIAYY 301 B
NORMALIZACION

NOMBRE DEL DOCENTE: ARMANDO ALVARADO
ALVARADO.

FECHA: 04/12/2023

NOMBRE DE (LOS) ALUMNOS (S):
HERNANDEZ ZAPOT MARIA FERNANDA

UNIDAD: 3

TEMA:
METROLOGIA OPTICA E
INSTRUMENTACION BASICA

INSTRUCCION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI”
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna
“OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo

observado.
VALOR DEL CRACTERISTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)
REACTIVO CUMPLE OBSERVACIONES
% PLANEADO Sl NO %
REAL
Portada: Nombre de la escuela, Carrera,
Asignatura, Nombre del Profesor,
2% Nombre de Alumno, Grupo, Lugar y | + 2%
fecha de entrega.
12% Especificaciones. Los ejemplos
analizados en clases deben contener los | + 12%
procedimientos necesarios para
comprender los temas.
3% Presentacion: limpieza y formalidad. + 3%
3% Fecha de entrega: La indicada en| + 3%
clases.
20% Calificacion. 20%




TRABAJO DE INVESTIGACION (20%).

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR
DE SAN ANDRES TUXTLA

INSTRUMENTOS DE MEDICION
POR COORDENADAS (X,Y,Z).

Alumna: Maria Fernanda Hernandez
Zapot

CENTE:Armando Alvarado Alvarado
3"SEMESTRE
GRUPO:301-"B"



INSTRUMENTOS DE MEDICION POR COORDENADAS
(X,Y,Z).

Una maquina de medicion por coordenadas,
maguina de medicion tridimensional o CMM
es un instrumento de medicion directa que
utilizan un puntero o “ palpador” fisico con
el que el operador puede Iir tocando el
objeto y enviando coordenadas a un fichero
de dibujo.

El puntero puede ir unido al sistema de
registro de coordenadas mediante un brazo
o codificador, o puede ser localizado vy
“trazado” por un sistema optico.

Existen otras configuraciones de MMC, que
no necesariamente funcionan con tres ejes
mutuamente perpendiculares entre si, pero
gue también son capaces de medir en un
sistema de 3 coordenadas.

Los llamados “ brazos de medicion™ son
instrumentos que consisten de tres brazos
articulados con escalas angulares en cada
articulacion y con un palpador en uno de
sus extremos para palpar las piezas que se
requieren medir, tiene la ventaja de ser
MMC portatiles aunque su alcance de
medicion es limitade a una semiesfera de
unos 1200 mm de radio.



iComo funcionan? La extraccion de la geometria de
piezas se hace mediante: punto, linea, plano, circulo,
cilindro, cono, esfera y toroide; y con estos elementos
puede hacerse la medicion completa de una pieza. ;Que
son los sistemas de Referencia? Es un conjunto de
convenciones usadas por un observador para poder medir
la posicién y otras magnitudes fisicas de un sistema fisico
y de mecanica. Las trayectorias medidas y el wvalor
numérico de muchas magnitudes son relativas al sistema
de referencia que se considere, por esa razdn, se dice
gue el movimiento es relativo.;Como se define al origen
de las Mediciones? Mediante el dato o sistema de
referencia pieza, que generalmente viene del plano de
fabricacion 6 debe asigndrse el origen segun convenga a
fin de determinar las mediciones de interés sobre la
pieza. Sistema palpado Una vez que se enciende la MMC
& gue se empieza un programa de mediciéon el operador
debe asegurarse de calificar 6 reconocer la ubicacion y
diametro de la esfera de palpaciéon; para ello se usa una
esfera calibrada en diametro y forma de referencia de
unos 30 mm y una rutina para el reconocimiento de la
asfera de palpacion.

Medir plane 1, medir plano 2 y medir plano 3. Crear una
linea 1 entre el plano 1 y 2, crear un punto 1 con la
interseccion del plano 3 y linea 1 . Alinear el plano 1 en el
espacio hacia el plano XY de la MMC (alineacion 3D),
alinear la linea 2 a uno de los ejes (alineacion 2D) vy
asignar el origen al punto 1. A partir de aqui el origen
pieza ya esta creado. Medir el cilindro 1, medir el
cilindro 2 y hasta el 4, medir el cilindro dénde se alojara
al cigiiefial. La MMC dara como resultade el diametro de
cada cilindro y la orientacion del eje de cada cilindro. A
partir de aqui se puede seleccionar en el software de
medicion de la MMC la distancia entra cilindros,
paralelismo y la perpendicularidad de los cilindros
respecto al eje del cilindro donde se alojara el cigiedal.



Tipos de maquinas medidoras de 3
coordenadas
Tipe mesa movil brazo cantiléver
2. Tipo puente movil
3. Tipo columna
4. Tipo brazo horizontal
5. Tipo puente-piso
“Las MMC cubren rangos de medida muy amplios™
* Modelos compactos para mediciones de piezas
peguenas.
“Modelos de gran capacidad para medicion de
grandes volumenes.
*Gran variedad de cabezas de contacto y opticos
que permiten la medicién de piezas cnm{rlajns ¥
con zonas de dificil accesibilidad.



PRACTICA (20%)




LIBRETA DE APUNTES (15%)
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5. El lipo de microscopio mas utilizado es el microscopio L que se
sirve de i3 luz visible para crear una Imagen aumentada del objeio.

6. Es un instrumento optico empleado para observar obiatos muy grandes que se
encuantran a muy lejanas distancias Nhosis

7. El microscopio e consiste en dos sistermnas de lenles. el objetive
y el ocular, montados en extremos opuestos de un tubo cerrado.

8. Porcédn homogénea de materia con una estructura atdmica ordenada y definida
y con forma extemna imitada por supericies planas y uniionmes simédrcaments
dBpuUestas st

9. Instrumento que emplea ka interferencia de ondas de luz para la medida ultra
precisa de longiudes de onda de la luz misma, de distancias pequedias y de

determinados fendmenos Gplicos. PURENY
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12. Los medidores de . 1ambién son llamados medidores de angulo
de rotacidn ya que |a intencidn de torcer un elemento es justamente hacerie rotar
sobre su propio eje.
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EXAMEN 1 (HERNANDEZ ZAPOT MARIA FERNANDEZ) 221U0093

227ud124@alumno.itssat.edu.mx

221ud105@alumno.itssat.edu.mx

221ud060@alumno.itssat.edu.mx

221u0001 @alumno.itssat.edu.mx

221u0107@alumno.itssat.edu.mx

227u0093@alumno.itssat.edu.mx

221u0072@alumno.itssat.edu.mx

221u0061 @alumno.itssat.edu.mx

221u0123@alumno.itssat.edu.mx
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