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RELACIONEAOS SIGUIENTES CONCEPTOS

(% D ¥/ Es un conjunto de elementos, insumos interrelacionados, tomados del medio  XWQ.- INGENIERIA .
externo, los cuales son manipulados o transformados para agregar valor, y alcanzar ASISTIDA POR
al generar una salida (tangible o intangible)... COMPUTADORA

de un ampho rango. de herramientas - computamonales que XSZ.  MANUFACTURA =
ingenigfos, arquitectos y a otros profesnonales del disefio en sus respectivas ESBELTA

termman el proceso fisico o las mstalamones usadas para elaborar un XPO.-PROCESO
ici ast como las politicas de la mano de obra asociada y las précticas. ~ ARTESANAL

( X¥O ) esfin progéso manual donde no se requiere el uso de tecnologia sofisticada,  XYT.-DISENO ASISTIDO .
ag/Materias primas, y herramientas. POR COMPUTADORA

(¥BN) Esta eC|S|ones las toman los gerentes de linea de operaciones, con frecuencia ~ XDF.-SISTEMA DE
rma pancomunada con la gerencia de recursos humanos. - PRODUCC|0N ’

Agloba el conjunto de herramientas lnformatlcas que permlten XLK. DE(‘ISISONES DE ,
portamlento del producto disefiado. PROCESO

es implantar una filosofia de Mejora Contmua ue Ie permita XBN DECISISONES DE
reducir sus costos, mejorar los procesos y ellmma s desperdicios RH
para aumentar a satisfaccion de los chentes :

COMPLETE SEGUN CREA CONVENlFNTE
8.-Para ser competitivo, la meta debe ser la cony€rsion de matenales cumpla, de manera
simultanea, los siguientes objetivos:  ETPER O

y.l\emgo e ¢ et Y .

9.- Ornc\ut(mn pav lote © son aquel} “en que las - instituciones . deben ser
Suficientemente flexibles para néneJal una gran vayi dad de productos y tamanos

10.- PXQMCQ@.~MM e

flujo de producto, pero si existe u
- Admnistiacion de dRewatianepdede ser defini

mejoramiento de los sistemas de produccién que cre
comparnia... A*WWO'S
12.- Lo \an de sisternas /’ Las instalaciop€s se uniforman en cuanto a las rutas y los flujos
en virtud de que los insumos son homogéneos/ en consecuencia puede adoptarse un conjunto
hOmogeneo de pxocesos y de secuencia-de procesos.

como “el disefio, la opelacxon y el
los bienes o se1v101os primarios de la

CONTESTE LOS SIGUIENTES CUESTIONAWENTOS SEGUN CREA CONVENIENTE

13.-EXPLIQUE LAS FASES DE UN PROCESO PRODUCTIVO CON UN EJEMPLO *

14.-MENCIONE LOS BENEFICOS DE LA MANUFACTURA ESBELTA - e :

15.- MENCIONE LAS AREAS DONDE TOMA DECIONES LA ADMON DE OPERACIONES -

16- MENCIONE LAS 6 ESTRATEGIAS QUE SIGUEN LOS DIRECTORES DE OPERACIONES PARASER
COMPETITIVOS :
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LISTA DE COTEJO PARA APLICACION DE METODOLOGIA

DATOS GENERALES

Nombre del(a) alumno(a): ROSARIO DEL C. TOTO POLITO

GRUPO: 5011B CARRERA: | INGENIERIA INDUSTRIAL

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN ANDRES TUXTLA NOMBRE DEL CURSO: ADMINISTRACION
DE OPERACIONE |

NOMBRE DEL DOCENTE: MIl ELVIRA GOMEZ BARRIENTOS FIRMA DEL DOCENTE

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACION

PRODUCTO:  INVESTIGACION  DE | rrcia: 6 DE OCTUBRE DEL
CAMPO PERIODO ESCOLAR:
2023 SEP 2023- ENE 2024

INSTRUCCIONES DE APLICACION

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” cuando la evidencia se cumple; en
caso contrario marque “NO”. En la columna “OBSERVACIONES” escriba indicaciones que puedan ayudar al alumno a
saber cudles son las condiciones no cumplidas, si fuese necesario.

. CUMPLE
CARACTERISTICA PARA CUMPLIR OBSERVACIONES

VALOR DEL (REACTIVO)

REACTIVO

SI NO

Presentacion El trabajo cumple con los

requisitos de: v

10% a. Buena presentacion

b. Maneja el lenguaje técnico apropiado

C. Mismo Formato (letra arial 12, titulos
con negritas)

Introduccion y Objetivo: La introduccion y el
objetivo dan una idea clara del contenido del v
trabajo, motivando al lector a continuar con
su lectura y revision

10%

Desarrollo: 4
Describe las actividades realizadas en el area
de operaciones de la empresa visitada
Menciona actividades en la realizadas en
55% esta area

Menciona algunas decisiones que se toman
en dicha area

Expone de manera clara y coherente como
esta constituida el area

Resultados: Cumplié totalmente con el v
objetivo esperado, tiene descripcion de las

10% L P
decisiones que se toman en el area de
operaciones
10% Conclusiones: Las conclusiones son claras y v
? acordes con el objetivo esperado.
5% Responsabilidad: Entregdé el reporte en la v
° fecha y hora sefalada.
100%

CALIFICACION | 100%




LISTA DE COTEJO PARA LINEA DE TIEMPO

DATOS GENERALES

Nombre del(a) alumno(a): ROSARIO TOTO POLITO

GRUPO: 501B CARRERA: | INGENIERIA INDUSTRIAL

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN ANDRES TUXTLA NOMBRE DEL CURSO:
ADMINISTRACION DE OPERACIONES |

NOMBRE DEL DOCENTE: MIl. ELVIRA GOMEZ BARRIENTOS FIRMA DEL DOCENTE

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACION

PRODUCTO: LINEA DE TIEMPO | FECHA: 06 DE OCTUBRE 2023 | PERIODO ESCOLAR: SEP 2023- ENER
DIGITAL 2024

INSTRUCCIONES DE APLICACION

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” cuando la evidencia se cumple; en
caso contrario marque “NO”. En la columna “OBSERVACIONES” escriba indicaciones que puedan ayudar al alumno a
saber cudles son las condiciones no cumplidas, si fuese necesario.

VALOR DEL CARACTEEIIEiTCI:(_er\\/g CUMPLIR % OBTENIDO OBSERVACIONES
REACTIVO ( )
Portada
Presentacion El trabajo cumple con los
requisitos de:
a. Ortografia 20%
20% b. Organizacion
c. Formato estandarizado de las
letras
Cumple con las fechas de
Contenido: manera cronoldgica,
Lleva una secuencia cronolégica de o N .
50% fechas, hay veracidad de fechas, 50% s'|gU|endo un patrén de
profundiza cada evento mencionado, su tiempo de manera
cronologia llega hasta la actualidad. homologada...
Bibliografia.
Utilizacion de mas de 1 libro para la | 10%
10% ) Co
investigacion.
Responsabilidad: Entregé el archivo de la | 20%
20% p =
linea en la fecha y hora senalada.
o z
100% CALIFICACION | 100




