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N o Se les llama vistas de dibujo a la proyeccion ortogonal de un objeto en 6
N planos diferentes las cuales simulan la forma de un cubo segun de la

direccion en que lo mires, estas que son vista frontal o alzado, vista
lateral derecha, vista lateral izquierda, vista superior o planta, vista
inferior y vista posterior, existen varias normas de varios organismos que
lo explican de forma detallada (tal como la ISO y la ASME ) en el cual
como forma de organizacion y a manera de evitar un desastre a la hora
de dibujar en la industria se ponen como vistas principales las 6 vistas
nombradas anteriormente y de ahi empezar tu plano de ingenieria.
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Proyeccion o también llamado del primer diedro era conocido
anteriormente como método E, sistema Europeo o ISO E, este
método crea la vista de dibujo situando primero el observador,
luego el objeto y por ultimo el plano de proyeccién dejando la
distribucion de las vistas. Este método de proyeccion es
utilizado mayormente en Europa y Asia con algunas excepciones
como Reino unido y Japon que también utilizan tercer angulo de
proyeccion.
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Proyeccion o también llamado del tercer diedro era conocido
anteriormente como método A, sistema Americano o ISO A, este
método crea la vista de dibujo situando el observador, luego el
plano de proyeccion y por ultimo el objeto, dejando la distribucion
de las vistas. Como si tuvieras una caja y la desdoblaras
totalmente, cada uno de sus lados seria una vista. Este método de
proyeccion es utilizado mayormente en Estados Unidos, Canada y
Australia y como lo mencione antes en el Reino Unido y Japdn.
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NORMA DE ACOTACION
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NORMA 1 NORMA 2 |
Las cifras de cota se pueden escribir en paralelo a las

lineas de cota, tanto en horizontal como en vertical (en |
este Ultimo caso aparece a la izquierda de la linea de

cota). También se pueden situar en medio de las lineas I
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I

I
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Las cifras de cota se pueden situar
centradas sobre la linea de cota o en
medio de esta, interrumpiéndola,
pero en un mismo dibujo se debe

emplear un Gnico procedimiento. de cota, en cuyo caso se escriben siempre en horizontal.

En un mismo dibujo se debe emplear un Unico
procedimiento.




= NORMA 4

‘ : » Las lineas de cota no pueden
% ' No  pueden utilizarse  como cruzarse entre si ni con las lineas
| lineas de cota ni la arista ni los auxiliares de cota. Deben colocarse
: e,jes de un objeto. Ademas, una siempre por el exterior, salvo para
! I|nea. de cota t?mpoco puede acotar elementos interiores de un
| terminar en un vértice e, come, wor e, o
: agujero.
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NORMA 5

Las lineas de cota
relacionadas entre si se
deben dibujar alineadas; no
deben alinearse, sin
embargo, cotas que no
estén relacionadas entre si.

NORMA 6

Los angulos se acotan mediante un arco de circunferencia
con centro en el vértice de dicho angulo y la indicaciéon de
los grados que abarca. Cuando sea necesario acotar
angulos de lados pequenos, se prolongaran sus lados
mediante lineas auxiliares. La situacidon de las cifras de
cota se regira por los mismos criterios que las acotaciones
lineales




NORMA 7

Para finalizar, observa a continuacion las
diferentes formas de acotar los diametros y
radios de una circunferencia o arco.




Dimensiones y tolerancias geometricas (GD&T) es un sistema para definir y
comunicar tolerancias de ingenieria. Se usa un lenguaje simboélico en dibujos
de ingenieria y en modelosde solidos tridimensionales

generados por computador para describir,
explicitamente, geometria nominal y
su variacion permitida.
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*\ El proposito de GD&T es describir la intencion de
5 ingenieria de partes y ensamblajes. Esta no es una |
?; explicacion completamente correcta pues su proposito |
% estd més exactamente definido como: |
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geometricas asegurara que la pieza permitida y la
geometria de montaje definidas en el dibujo lleve a que
la pieza tenga la forma deseada y encaje.
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Hay algunas reglas fundamentales que |
: : |
necesitan ser aplicadas: |
|

|

|
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» Todas las dimensiones deben tener unatolerancia. f’f

» Las dimensiones y tolerancias deben definir completamente la geometria
nominal y la variacion permisible

» Los dibujos de ingenieria definen los requerimientos de las piezas finales
(completas).
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» Las dimensiones deben ser aplicadas a caracteristicas y organizadas de tal |
manera que representen la funcion de las caracteristicas. |
I

I

I

I
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« Las descripciones de los méetodos de fabricacion deben ser evitadas.

« Si determinadas medidas son requeridas durante la fabricacion, pero no
son requeridas en la geometria final.



CORTES Y SECCIONES

Diferencia entre corte y seccionUn corte se tendra que
representar con todas las lineas de contorno que
contiene la pieza, una vez que eliminamos
(imaginariamente) la parte que queda entre el plano de
corte y el observador, mientras que una seccién es la
representacion del plano de la pieza por donde pasa el
plano de corte. Pensando en un aserrado, seria el trozo
de pieza por donde pasase la sierra. Aprovechando el
ejemplo anterior, tenemos:el corte A-A se vera la
superficie de corte de |la pieza y el contorno posterior de
la pieza.la seccion A-A, se verd unicamente la parte de la
pieza por donde pasa el plano de corte.
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Hemos visto cdmo los planos afectados por el corte o seccion se resaltan mediante un
rayado fino y de lineas paralelas, realizadas con 452 de inclinaciéon con respecto a los
ejes de simetria (fig 2.2) o al contorno principal de la pieza (fig 2.1).La separacion entre
las lineas de rayado dependerd de tamafo de la pieza, pero nunca debera ser inferior a
0,7 mm. ni superior a 3 mm. (fig 3).Este rayado debe realizarse segun se indica en las
normas UNE 1-032-82 o ISO 128.En el apartado RAYADO, encontrareis las normas de
para el rayado en cortes y secciones.
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