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LISTA DE COTEJO: TRABAJO DE INVESTIGACION.

INSTITUTO :I'ECNOLOGICO SUPERIOR DE:
SAN ANDRES TUXTLA

ASIGNATURA:
METROLOGIA'Y
NORMALIZACION

GRUPO:
301A

NOMBRE DEL DOCENTE: ARMANDO ALVARADO

ALVARADO

FECHA: 20/11/2024

NOMBRE DE (LOS) ALUMNOS (S):
CHAGALA JIMENEZ GENESIS JHOVANNA

UNIDAD: 2

TEMA: METROLOGIA

INSTRUCCION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI”
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna
‘OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo

observado.
VALOR DEL CRACTERISTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)
REACTIVO CUMPLE OBSERVACIONES
% PLANEADO sl | NO %
REAL

3%

Portada: Nombre de la escuela
(logotipo), Carrera, Asignatura,
Nombre del Profesor, Nombre de
Alumno, Grupo, Lugar y fecha de
entrega.

3%

12%

Especificaciones. Los conceptos
deben ser coherentes al tema de
analisis. Ejemplos de cada tema.

12%

2%

Ortografia: Enunciados coherentes,
palabras legibles y sin errores
ortogréficos.

2%

3%

Fecha de entrega: La indicada en
clases.

3%

20%

Calificacion.

20%




LISTA DE COTEJO: PRACTICA.

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE: ASIGNATURA: GRUPO:
SAN ANDRES TUXTLA METROLOGIA Y 301A
NORMALIZACION

NOMBRE DEL DOCENTE: ARMANDO ALVARADO FECHA: 20/11/2024
ALVARADO.

NOMBRE DE (LOS) ALUMNOS (S): UNIDAD: 2
CHAGALA JIMENEZ GENESIS JHOVANNA TEMA:

METROLOGIA
INSTRUCCION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI”
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna
‘OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo
observado.

VALOR DEL CRACTERISTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)
REACTIVO CUMPLE OBSERVACIONES
% PLANEADO SI NO %

REAL

Portada: Nombre de la escuela,
Carrera, Asignatura, Nombre del
2% Profesor, Nombre de Alumno, Grupo, + 2%
Lugar y fecha de entrega.

12% Especificaciones. Los problemas se
deben resolver de acuerdo a los
procedimientos analizados en clases + 12%
para que sean correctos de lo contrario
la calificacion sera proporcional.

3% Presentacion: limpiezay formalidad
+ 3%
3% Fecha de entrega: La indicada en + 3%
clases.

20% Calificacion. 20%




LISTA DE COTEJO: LIBRETA DE APUNTES.

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE:
SAN ANDRES TUXTLA

ASIGNATURA: GRUPO:
METROLOGIAYY 301A
NORMALIZACION

NOMBRE DEL DOCENTE: ARMANDO ALVARADO
ALVARADO.

FECHA: 20/11/2024

NOMBRE DE (LOS) ALUMNOS (S):
CHAGALA JIMENEZ GENESIS JHOVANNA

UNIDAD: 2

TEMA:
METROLOGIA

INSTRUCCION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI”
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna
“OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo

observado.
VALOR DEL CRACTERISTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)
REACTIVO CUMPLE OBSERVACIONES
% PLANEADO SI NO %
REAL
Portada: Nombre de la escuela, Carrera,
Asignatura, Nombre del Profesor,
2% Nombre de Alumno, Grupo, Lugar y | + 2%
fecha de entrega.
12% Especificaciones. Los ejemplos
analizados en clases deben contener los | + 9%
procedimientos necesarios para
comprender los temas.
3% Presentacién: limpiezay formalidad. + 2%
3% Fecha de entrega: La indicada en| + 2%
clases.
20% Calificacion. 15%
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INVESTIGACION



INTRODUCCION

La precision y confiabilidad en los procesos de medicion son aspectos fundamentales en
cualquicr industria o campo cientifico, ya que los resultados de estas mediciones influyen
directamente en la calidad de productos, en la seguridad de los procedimientos y en la validez
de investigaciones. Sin embargo, toda medicion estd sujeta a ermores, que son desviaciones
entre ¢l valor observado y el valor verdadero de una magnitud. Comprender los tipos de
errores, su origen, sus efectos y la manera de controlarlos es crucial para mejorar la exactitud
v precision de los datos obtenidos.

Este trabajo aborda el andlisis de los errores en la medicion, detallando su clasificacion en
errores sistemdticos, aleatorios y humanos, asi como las diversas causas que pueden
originarios, tales como factores ambientales, condiciones del equipo de medicion, v la
intervencion del operador. Ademas, se profundiza en los estudios de Repetibilidad y
Reproducibilidad. herramientas esenciales para evaluar v mejorar los sistemas de medicion.
Estos estudios permiten identificar vy cuantificar la variabilidad inherente al sistema de
medicion, asegurando asi la calidad y confiabilidad en los resultados. El objetivo de este
trabajo es proporcionar una vision integral sobre la gestion de errores en la medicion, para

contribuir a pricticas de medicion mas precisas y controladas.



DESARROLLO

Los errores en la medicion son desviaciones entre el valor medido v el valor verdadero de
una magnitud. Son un aspecto crucial en la metrologia v en la garantia de la calidad. ya que
afectan la precision v confiabilidad de los resultados. Aqui te detallo los aspectos que has
mencionado:

1. Definicion de Errores

Los errores se refieren a discrepancias o diferencias entre el valor observado en una medicion
v ¢l valor verdadero de la magnitud que se mide. Pueden surgir por diferentes causas y varian
en su impacto sobre la calidad v confiabilidad de los datos obtenidos.

1. Impacto en la Medicién

» Precisitn: Los errores afectan la capacidad de repetir un resultado similar al medir la

misma cantidad en las nismas condiciones.

« Exactitud: La exactitud refleja cuan cerca esta una medicion del valor verdadero.
Los errores pueden reducir la exactitud y llevar a decisiones incorrectas en la

produccion y control de calidad.
3. Clasificacion de los Errores

« [Errores Sistemiticos: Son constantes o predecibles y afectan de manera uniforme
cada medicion. Ejemplos incluyen errores de calibracion o el desgaste de
nstrumentos.

» [Errores Aleatorios: Son impredecibles y varian en magnitud y direccion con cada
medicion, debido a faciores ambientales, mudo en el sistema. entre otros.

* Errores Hamanos: Resultan de la interaccion del operario con el equipo de

medicion, como errores de lectura o manipulacion.

4. Causas de los Errores

« Condiciones Ambientales: Factores como temperatura, presion v humedad pueden

distorsionar las lecturas,



Instromento de Medicién: La calibracion, desgaste o defectos de un instrumento
pucden intreducir errores.

Operador: La expenencia, habilidad y percepeion del operador pueden influir en los

errores de medicion.

Método de Medicién: El procedimiento utilizado puede ser una fuente de error si no
es apropiado o estd mal definido.

5. Consecuencias en la Medicion

Pérdida de Exactitud v Precisién: Los errores pueden hacer que los resultados no
reflejen la realidad, afectando la toma de decisiones.

Costos Elevados: Los errores pueden provocar la necesidad de reprocesar, ajustar o

descartar productos, aumentando costos.

Riesgo de No Conformidad: En industrias reguladas, errores pueden llevar al
incumplimiente de estandares ¥ normativas.

Pérdida de Confianza en los Resultados: Cuando los errores son significativos, la
credibilidad de los resultados de medicion se ve comprometida.

6. Estudios de Repetibilidad ¥ Reproducibilidad

Repetibilidad: Sc reficre a la capacidad de obtener resultados consistentes al medir
el mismo objeto bajo condiciones idénticas (mismo operador, equipo, y condiciones

ambicntales).

Reproducibilidad: Examina la consistencia de los resultados cuando diferentes
operadores, equipos o laboratorios realizan la misma medicion.

Estos estudios son parte del analisis de Andlisis del Sistema de Medicion (MSA) v
evalian la variabilidad en el sistema de medicion para identificar la presencia y el
impacto de los ermores.

Los estudios de Repetibilidad ¥ Reproducibilidad son fandamentales en la mejora continua,

va que permiten identificar ¥ controlar los errores inherentes al proceso de medicion,

asegurando la precision y fiabilidad de los resultados.



CONCLUSION

En conclusion, la gestion de errores en los procesos de medicion es esencial para garantizar
la calidad, precision y confiabilidad en cualquier drea que dependa de datos medibles. A lo
largo de este trabajo, se ha explorado la naturaleza de los errores sistematicos. aleatorios y
humanos, junto con sus causas y efectos en los resultados. Ademas. se han destacado los
estudios de Repetibilidad v Reproducibilidad como herramientas clave para evaluar y
minimizar la variabilidad en los sistemas de medicion, promoviendo un control riguroso de

los procesos.

Controlar y comprender los ermores no solo permite obtener resultados mas exactos, sino que
también optimiza recursos, mejora la toma de decisiones vy reduce costos derivados de la
necesidad de reprocesos o ajustes. La implementacion de métodos de analisis y mejora
continua en los sistemas de medicion fomenta practicas mas confiables v transparentes.
fortaleciendo la confianza en los resultados obtenidos y asegurando el cumplimiento de los
estandares de calidad.



PRACTICA (20%)

INDICAR LA LECTURA QUE SE MUESTRA (MICROMETRO EN
DIEZMILESIMAS DE PULGADA)
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LIBRETA DE APUNTES (15%)

LECTURA DEL CALIBRADOR VERNIER.




EXAMEN 2




