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INSTRUCCIÓN 

 
Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI” 
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna 
“OBSERVACIONES” ocúpela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo 
observado.  

 

VALOR DEL 
REACTIVO 
% PLANEADO 

CRACTERÍSTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)   
CUMPLE 

 
OBSERVACIONES 

SI NO % 
REAL 

 
 

3% 
 
 

Portada: Nombre de la escuela 
(logotipo), Carrera, Asignatura, 
Nombre del Profesor, Nombre de 
Alumno, Grupo, Lugar y fecha de 
entrega.  

 

 
 

+ 

  
 

3% 

 

12%  Especificaciones. Los conceptos 
deben ser coherentes al tema de 
análisis. Márgenes (izquierdo 3 y 
demás 2)  

 

 
+ 
 

  
12% 

 

2% Ortografía: Tipo de letra arial (Título 
en mayúsculas No.12, Subtítulo en 
mayúsculas No.11, Nombres de tablas 
y figuras en mayúsculas No.10, 
contenido en minúsculas No.12.)  

 

 
 

+ 

  
 

2% 

 

3%  Fecha de entrega: La indicada en 
clases.  
 

 

 
+ 

  
3% 

 

20%  Calificación.  
 

 

  20%  

 

 

 

 

 



LISTA DE COTEJO. PROBLEMARIO. 

INSTITUTO TECNOLÓGICO SUPERIOR DE: 
SAN ANDRÉS TUXTLA  
 

 

ASIGNATURA: 
MANUFACTURA ESBELTA 
 

GRUPO: 
801 M 
 

NOMBRE DEL DOCENTE: ARMANDO ALVARADO 
ALVARADO. 

FECHA: 20/11/2024 

NOMBRE DE (LOS)  ALUMNOS (S):  

PATRICIO VALDIVIA JOSE CARLOS 
UNIDAD: 3 

TEMA: METODOLOGIA DE LOS 
PASOS KAIZEN 

 

INSTRUCCIÓN 
 
Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI” 
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna 
“OBSERVACIONES” ocúpela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo 
observado.  

 

VALOR DEL 
REACTIVO 
% PLANEADO 

CRACTERÍSTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)   
CUMPLE 

 
OBSERVACIONES 

SI NO % 
REAL 

 
 

2% 
 
 

Portada: Nombre de la escuela, 
Carrera, Asignatura, Nombre del 
Profesor, Nombre de Alumno, Grupo, 
Lugar y fecha de entrega.  
 

 

 
 

+ 

 
 
  

 
 

2% 

 

12% Especificaciones. Cada concepto 
debe poseer las características 
necesarias que distinguen a cada uno. 
 

 

 
 

+ 

  
 

12% 

 

3% Presentación: limpieza y formalidad  
 
 

 

 
+ 

  
3% 

 

3%  Fecha de entrega: La indicada en 
clases.  

 

+  3%  

20%  Calificación.  
 

 

  20%  

 

 

 

 

 

 

 



LISTA DE COTEJO: LIBRETA DE APUNTES. 

INSTITUTO TECNOLÓGICO SUPERIOR DE: 
SAN ANDRÉS TUXTLA  
 

 

ASIGNATURA: 
MANUFACTURA ESBELTA 
 

GRUPO: 
801 M 

NOMBRE DEL DOCENTE: ARMANDO ALVARADO 
ALVARADO. 

FECHA: 20/11/2024 

NOMBRE DE (LOS)  ALUMNOS (S):  

PATRICIO VALDIVIA JOSE CARLOS  
UNIDAD: 3 
TEMA: METODOLOGIA DE LOS 
PASOS KAIZEN 

 

INSTRUCCIÓN 
 
Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI” 
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna 
“OBSERVACIONES” ocúpela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo 
observado.  

 

VALOR DEL 
REACTIVO 
% PLANEADO 

CRACTERÍSTICAS A CUMPLIR (REACTIVO)   
CUMPLE 

 
OBSERVACIONES 

SI NO % 
REAL 

 
 

2% 
 
 

Portada: Nombre de la escuela, Carrera, 
Asignatura, Nombre del Profesor, 
Nombre de Alumno, Grupo, Lugar y 
fecha de entrega. 

 
 

+ 

  
 

2% 

 

12% Especificaciones. Este documento 
debe contener una breve introducción, 
desarrollo del contenido, conclusión y 
buena ortografía. 

 
+ 

  
12% 

 

 

3% Presentación: limpieza y formalidad. +  3%  

3% Fecha de entrega: La indicada en 
clases. 

+ 
 

 3%  

20% Calificación.   20%  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



TRABAJO DE INVESTIGACIÓN 3 (20%). 

 

 



 

 

 



 

 



 



 

 

 

 

 

 

 



PROBLEMARIO (20%) 

 



 

 

 



LIBRETA DE APUNTES (20%) 

 

 



 

 



 

 



 



 



EXAMEN 3 (40%). 

 

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN ANDRES TUXTLA 

INGENIERIA INDUSTRIAL                     MANUFACTURA ESBELTA              UNIDAD 3 

NOMBRE: _______JOSE CARLOS PATRICIO VALDIVIA________ FECHA: ___________ 

RESPONDE LO SIGUIENTE: 

1. Mejoramiento continuo. 

Kaizen 

2. Es incrementar la productividad controlando los procesos de manufactura mediante la reducción de 

tiempos de ciclo, la estandarización de criterios de calidad, y de los métodos de trabajo por 

operación. 

Objetivo de kaizen 

3. Mejoramiento en los flujos de efectivo, Menor rotación de clientes y empleados, Mayor y mejor 

equilibrio económico financiero. 

Beneficios de Kaizen 

4. Implica crear condicionantes que impidan la generación o procesamiento de productos con defectos 

o fallas. 

Principio de restricciones positivas 

5. Se basa en la existencia de “cuellos de botella” que tienden a frenar, interrumpir o hacer más lento 

el normal desarrollo de las actividades y procesamiento de los productos o servicios. 

Principio de restricción negativas 

6. Busca implementar un programa que les permita eliminar las falencias que presentan en la 

actualidad y por consiguiente obtener soluciones óptimas que aporten al mejoramiento continuo de 

la empresa. 

R= 

7. Los equipos de trabajo y la Ingeniería Industrial, que se emplean para mejorar los procesos 

productivos. 

Pilares que sustentan Kaizen 

8. Las herramientas y métodos utilizados en el kaizen. 

R= 

 


