LISTA DE COTEJO PARA INVESTIGACION DOCUMENTAL

DATOS GENERALES

Nombre del(a) alumno(a): ANTEMATE VELASCO LIXjZBETH

GRUPO: ARRAS1 CARRERA: | INGENIERIA INDUSTRIAL UNIDAD:1
INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN NOMBRE DEL CURSO: ADMINISTRACION DE
ANDRES TUXTLA OPERACIONES I
A
NOMBRE DEL DOCENTE: M.L.I. MARIA DE LA CRUZ FIRMA DEL DOCENTE
PORRAS ARIAS
DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACION

PRODUCTO: Trabajo de 56E/59H/2024 PERIODO ESCOLAR: AGOSTO-DICIEMBRE 2024
Investigacion documental

INSTRUCCIONES DE APLICACION

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” cuando la evidencia se cumple; en
caso contrario marque “NO”. En la columna “OBSERVACIONES” escriba indicaciones que puedan ayudar al alumno a
saber cudles son las condiciones no cumplidas, si fuese necesario.

. CUMPLE
CARACTERISTICA A CUMPLIR OBSERVACIONES
VALOR DEL (REACTIVO)
REACTIVO
Sl NO
4% Presentacion correcta y sin faltas X
ortograficas
5% Desarrollo correcto y coherente de la X
informacion
4% Comenta la informacién investigada X
3% Presenta fuentes de informacion X
4% Entrega el trabajo en tiempo y forma X
20%
0 2
20% CALIFICACION




EDUCACION = == ¥amsmes 8= 0= 8
INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN ANDRES TUXTLA
DOCENTE: MARIA DE LA CRUZ PORRAS ARIAS
CARRERA: INGENIERIA INDUSTRIAL
ALUMNO: LIZBEETH ANTEMATE VELASCO
MATERIA: ADMINISTRACION DE OPERACIONES II
GRUPQ: 701-A
06 DE SEPTIEMBRE DE 2024, SAN ANDRES TUXTLA

TEMA: LAS DIFERENTES ESTRATEGIAS Y METODOS
EXISTENES PARA LLEVAR A CABO LA PLANIFICACION DE LAS
OPERACIONES.
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Entre las principales Técnicas Tradicionales de la Planificacion de la Produccion, se

encuentran las siguientes:

a) Planificacién Agregada de la Produccidén: indica el nivel de decisién en la que
se configura una mezcla de factores que busca la optimizacion de los recursos
disponibles y la demanda prevista, convirti€ndose en un plan global para la linea de

produccion.

b) Plan Maestro: Se especifican los productos que se fabricaron, las cantidades y
los periodos, determinando las cargas de trabajo por centros de costos, horas de

trabajo, materiales necesarios, entre otros.

c) Planificacion de Capacidad: hace que el plan maestro tenga sentido, al
determinar el conjunto de recursos necesarios, buscando el equilibrio entre las
lineas de fabricacion y la capacidad de cada centro de trabajo o dispositivo; aca
destacan el CRP-Plan de Requerimientos de Capacidad y MRP II.

d) Planificacién y Control de Inventarios: parte del plan maestro y en €l se definen
los materiales considerando minimizar los stocks para que bajen los costos de
almacenamiento.

e) Programacion de las Operaciones: se cifie a los modelos y técnicas operativas,
analiticas y graficas que ponen en marcha el plan maestro, combinando los
requerimientos y las limitaciones de capacidad de las partes del sistema, facilitando

la siguiente etapa.



LISTA DE COTEJO PARA EJERCICIOS

DATOS GENERALES

Nombre de los alumnos (as):ANTEMATE VELASCO LIZBETH

GRUPO: ARRAS1 CARRERA: INGENIERIAINDUSTRIAL UNIDAD:1

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN NOMBRE DEL CURSO: ADMINISTRACION DE
ANDRES TUXTLA OPERACIONES Il

NOMBRE DEL DOCENTE: M.LI. MA. DE LA CRUZ PORRAS ARIAS FIRMA DEL DOCENTE: —

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACION

PRODUCTO: EJERCICIOS FECHA:03/10/2024 PERIODO ESCOLAR: AGOSTO-DICIEMBRE 2024

INSTRUCCIONES DE APLICACION

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” cuando la evidencia se cumple; en
caso contrario marque “NO”. En la columna “OBSERVACIONES” escriba indicaciones que puedan ayudar al alumno a
saber cudles son las condiciones no cumplidas, si fuese necesario.

CARACTERISTICA A CUMPLIR CUMPLE OBSERVACIONES
VALOR DEL (REACTIVO)
REACTIVO S| NO
X

5% Presenta con claridad los ejercicios

10% Desarrollo de ejercicios correctamente X

10% Explicacion del procedimiento X

10% Interpretacion correcta de resultados X

5% Entrega los ejercicios en tiempo y forma X

35%
0, .
40% CALIFICACION




Lizbelh  Ademale Ve oa‘no

ADO 1\

2 loc /2024

PRODDCCON CONSTANTE:ORDENES ATRASADAS (fuerza Ao Yichap Nivelade)

Jolo Jomehre Dicsemboe | Tolal
Dy 24 99 24 23 .| 19 20 126
M\m\n\}m\:\r 05 | 110 105 15 qs | 100
Ml 1020 |as%0 | @00 |iwoo [1250 [65%0 | =670
Trabaypdoes oecesnan 9 4 q .l & g
—\-;c\mém\maa éngvm\\a\ea ' 2 q q 5 q 9
Tfn\r\dt\c\(\rea comvrataden = T 5 e
Cede do oodalacidn - o —
En&xﬁohn_éﬂpe(\\aoh 3 T - o
0o de denndn 4350 |§90%0 | T - - 82250
Tloyndoes empleades 9 49 1 4 q i
(e o oo de com 512,500 (312,500 512,200 [51%,500 [£42.500[$13,500 [$81000
Ddeden predncdas Q45 a960_[985 [1035 55 (900
, (. T -75 -35 110 145 [-250 @)
0ccda Ao\ dmocencie B 5 = — [ss50 |§725 = = $1235
(i it Moo B Boigys [binss | — — [ssro0 | — 12600
‘oo \cka) 518275 [514725 [114060 [14225 [P22250 [h3, €00 [$93,125
Labelr Rdemdle Ueleso ADO ) 2/6¢4] 2024
PRODOCC\ON COVSTRNTE . SN FALTANTE
! 30\\0 ggvﬁg ggphg«hwe Oc\&ne anerre  Diciembre Todal
Dias 24 29 21 23 19 20
lsXakea ““‘\1‘3‘“\“" {05 110 105 115 95 100
Demanda 1020 [ 950 | 8o {10CO  [1250 650
Trokrndores accesanen 10 | 10 | 16 | O G 10
Tahpdoe dopnibles 12 10 (O 10 10 Lo
i oochicodm — - = : -' =
Qpa\o de con@lecicn $3C0 ~ B B e ==
_jm&n&n&m_&\{PA\t\!‘b 2 _ _ _ a
Lade de lenodn $350  |$1500 = = e - $1300
Lehnpdves emplenden 10 10 10 10 10 10
Oode \e e dechia  $ 115000 [15000 [15000 | 15000 | 15000 | 5000 0000
.Lmném_p\w\& 1050 (1100 [1050 [1150 960 1000
Lnoedana nela 20 180 420 | 580 280 -
0.8 de dmacerne 15 31250 (4900 142150 62900 [51400 = D3 500
I Q&g Ag crdenes n‘m'moétk\ -
Cods Llolal 516650 |415900 313150 | $ 17900 116400 (315000 [199,000

35/40



INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN ANDRES TUXTLA
AREA ACADEMICA : | DEPARTAMENTO DE INGENIERIA INDUSTRIAL

S Lllbe“") gh\CfT\C\lﬁe UE\(\‘{(‘\ I roRinfic AR S
MATER!A: ADMINISTRACION DE OPERACIONES Il [ UNIDAD 1 * ] CARRERA: ING. /NDUﬁ'R!AL

PERIODO: AGOST-DIC 2024 | FECHA: 08/10/2024 | CALIFICACION: [ ([ J B~

RESOLVER EL SIGUIENTE PROBLEMA APLICANDO LOS DIFERENTES TIPOS w
LA PLANEACION AGREGADA.

Una empresa con variacion estacional muy pronunciada casi siempre planifica la produccion de todo
un afio, para capturar los extremos en la demanda durante los meses méas ocupados y lentos. Se
desea elaborar un Plan de Produccion para la empresa que funciones durante los préximos seis
meses y se tiene la siguiente informacion:

'~ DEMANDAYY DIAS HABILES R R
Ene-o Febrere Marzo Abril Mave | Junic | Total

Pronéstice de Iz demanda 2,10¢C 2,300 2,00¢ 1,800 2,20C | 1,800 |, 5= 0
Niémere de dizs habiles 24 20 22 22 21 25 136

Tienelossigulentescostos:: =i e e

Materiales $ 150.00 / unidad

Costc de mantener en inventario $ 3.00/ unidad / mes

Coste de inventario agotade $ 6.00 / unidad / mes

Costo de Subcontratacién $ 50.00 / unidad

Costo de Contratacién y Capacitacién $ 250.00 / trabajador

Costo de despide $ 300.00 / trabajador

Horas laborales requeridas 3/ unidad

Costo de tiempo normal $7.00/ hora

Costo del _!ss ufhora

Inventario inicial 500 umdades

Inventaric de seguridad 20% de la demanda mensual

Realizar los siguientes planes:

a) PLAN 1. Producir de acuerdo con los requerimientos de produccion mensual exactos con un
dia regular de ocho horas y un tamafio variable de mano de obra. ———————- 50%

b) PLAN 3: Producir para cubrir la demanda minima esperada (abril) con una fuerza de trabajo
constante en tiempo normal. El nimero de trabajadores se calcula al localizar los
requerimientos de produccién minima mensual y determinar cuéantos trabajadores serian
necesarios para aquel mes y subcontratar cualquier diferencia mensual entre requerimientos
y produccion. 50%

¢) Realizar un cuadro con los costos de cada plan e indicar cual conviene y por qué.
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