EVIDENCIAS DE LA MATERIA GESTION DE LA PRODUCCION li
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UNIDAD: 2
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UNIDAD 2
LISTA DE COTEJO PARA ACTIVIDAD LUDICA:
SOPA DE LETRAS Y VIDEOS

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE: SAN

ANDRES TUXTLA

ASIGNATURA.
GESTION DE LA
PRODUCCION I

GRUPO. 707
B

NOMBRE DEL DOCENTE: ING. YARI DE LA LUZ ALFARO

CARVAJAL

FECHA:

NOMBRE DE (LOS) ALUMNO (S): JIMENEZ POLITO

YADIRA

UNIDAD No.2

TEMA: ACTIVIDAD LUDICA, SOPA DE
LETRAS Y VIDEO.

INSTRUCCION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI” cuando la

evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna
“OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo observado.
CUMPLE
VALOR DEL ]
CARACTERISTICA A CUMPLIR (REACTIVO)
REACTIVO S| NO | %REAL OBSERVACIONES
%PLANEADO
3 Incluye datos generales para ingresar a Sl
Educaplay: Nombre, Apellido o nimero de
control.
4 Puntualidad en la realizacion de las Sl
actividades.
5 Cumplid con el tiempo establecido S|
para realizar la sopa de letras.
5 Utilizo hasta 2 intentos para realizar la SI
actividad de sopa de letras.
5 Localizo todas las palabras de la S|
sopa de letras.
5 Integro la evidencia a la plataforma de SI
acuerdo a lo indicado.
3 Incluyo como respuestas mayusculas y S|
minusculas.
30% Calificacién.




ACTIVIDAD INTEGRADA EN CLASSROOM

SOPA DE LETRAS

o JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ~ < >

+a SOPADE LETRAS, 15% (28 sept 2024 a la(s) 15:30)(1).png
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GEST PRODUC Il
UNIDAD 2 707 A

ANALISIS DEL VIDEO

u JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ¥ < >

#f VIDEO_UNIDAD 2.pdf & Abrir con Documentos de Go...

PARA LA PROGRACION Y CONTROL
DE LA PRODUCCIGN

El video presenta una guia sobre como utilizar los diagramas de Gantt en la
planificacion y programacién de proyectos, destacando su importancia en la
industria. Los diagramas de Gantt son herramientas visuales que permiten seguir
el avance de las actividades y tareas, facilitando el seguimiento del estado de cada

proyecto.

Se explican los elementos béasicos de un diagrama de Gantt, que se puede
construir en Excel. Se i abezado con la fecha, el
nombre del proyecto, y WGl St SUELCESEE alumeran las actividades,

asianando responsables V9 avaa & comparar lo proaramado




MAPAS

o JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ~ < >

mf Unidad2_mapaconceptual.pdf = Abrir con Documentos de Go...

Integrantés
Yadira Jiménez Polito
Miriam Xolo Xolo

Yoali Esperanza Carvajal Bapo
Aida Luisa Chipol Escobar
Perla Itzel Quino Ayala

Docente: Yari de la Luz Alfaro

Pagina 1

o JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ~ < >

#f Unidad2_mapaconceptual.pdf

0 JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado < >
#¥ CUADRO COMPAR ... UNIDAD 2.pdf Abrir con Documentos de Go...

OBJETIVO
Secuencian trabajos en Mejorar indicadores. Sencillas ¥y
funcion de diferentes especificos  (minimizar flexibles, permiten
criterios _como _ FIFO, atrasos, tiempo de fiujo,

LIFO, SPT, LPT,EDD.  elc).

entender y aplicar.

Asigna prioridad a los Priorizar _trabajos con Considera tanto el
trabajos en funcion de la menor ratio critico para tiempo de
razon entre el tiempo cumplir con fechas de procesamiento
restante parala entregay  entrega. como la fecha de
el tiempo de entrega
procesamiento Simple y efectivo
priorizar
trabajos urgentes

Se  utiiza  para Minimizar el makespan Eficiente  para
secuenciar n trabajos en (tempo  total  de minimizar el
2 méquinas y minimizar procesamiento) de un

el tiempo total de grupo de trabajos.

procesamiento. Consiste > Simple de calcular
en ordenar los trabajos y aplicar.

segin el tiempo de

procesamiento m:

en la primera madq; Q

Pueden no ser
Optimas en todos
10s casos;
dependen de la
situacion.

No consideran la
fecha de entrega
ni otras
restricciones.
Requiere
informacion
precisa y puede
ser complejo.
vede no  ser
6ptimo si todos los
trabajos  tienen
ratios  criticos
similares.
Solo_aplicable a
sistemas con dos.
maquinas; no es
generalizable.

APLICACION
Utilizado en

diversas
industrias  para
optimizar ia
programacién de
trabajos.
Secuenciacién de
trabajos en una
sola maquina.
Utiizado en

Utilizado  cuando
es crucial cumplir
con fechas de
entrega

Especifico  para
problemas  de
programacion de
tareas en dos
maquinas




LISTA DE COTEJO PARA EJERCICIOS

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE: SAN ASIGNATURA. GRUPO.

ANDRES TUXTLA GESTION DE LA 707 8B
PRODUCCION I

NOMBRE DEL DOCENTE: ING. YARI DE LA LUZ ALFARO FECHA.

CARVAJAL

NOMBRE DE (LOS) ALUMNO (S). JIMENEZ POLITO UNIDAD: No.2

YADIRA, CARVAJAL BAPO YOALI ESPERANZA, XOLO
XOLO MIRIAM, QUINO AYALA PERLA ITZEL, CHIPOL
ESCOBAR AIDA LUISA

TEMA: EJERCICIOS CAP

INSTRUCCION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque en los apartados “SI” cuando la

evidencia a

evaluar se cumple; en caso contrario

marque “NO”.

En

la columna

“OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo observado.

VALOR DEL ; CUMPLE
REACTIVO CARACTERISTICA A CUMPLIR (REACTIVO) - OBSERVACIONES
%PLANEADO SI NO | %REAL
2 Incluye presentacién. S
3 Identifica los valores a determinar para S|
poder resolver los problemas.
5 Identifica de manera correcta la S|
informacidn para las REGLAS FIFO Y
LIFO.
5 Identifica de manera correcta la informacion Sl
para las REGLAS LPT, SPTY EDD.
5 Calculan el % de efectividad para S|
cada regla de prioridad.
5 Integran la tabla resumen para el andlisis de los S|
datos calculados.
3 Interpreta la informacion correctamente, S
anexando la conclusidn de los ejercicios.
2 Puntualidad en la entrega. S|

30%

Calificacion.




ACTIVIDAD INTEGRADA EN CLASSROOM

o JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ¥ < >

X| EJERCICIOS GRUPO A-B-1.xlsx

Abrircon ¥

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN ANDRES TUXTLA

\_‘(i INGENIERIA EN GESTION EMPRESARIAL

o/

o GESTION DE LA PRODUCCION II
R

/ ACTIVID, EJERCICIOS
#CENTE: YARI D LUZ ALFARO CARVAJAL

ALUMNAS:
MIRIAM XOLO XOLO
YADIRA JIMENEZ POLITO
YOALI ESPERANZA CARVAJAL BAPO

SAN ANDRES TUXTLA, VER.

o JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ~ < >

X| EJERCICIOS GRUPO A-B-1.xlIsx Abrircon

SECUENGIA DEL TRIEAID.

Tismpo do Fiuje Promuao - TEeinch Sowbajor)
Tismpo th Atiase Premadin - | gl Shuabsionl-
Ao Ménimn
Waciin o Timbgjon Atresdne
ilimeida=
281775100




EJERCICIOS

o JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ~ < >

X| EJERCICIOS GRUPO A-B-1.xIsx Abrircon ¥

INAR (DIAS) T

FIFOPEPS) 15.40
uFo 18.20
SPT 13
LT 2060
[epp 13.60

CONCLUSION

El tomador deberd elagr

Sl se busca la menor cantidad de trabajes atrasados podrla selecclonar EDD (2 trabajes),

Silomés impor el tiempo de f

Ll complatar los trab: do 28 dlastrab:

o JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ~ < >

X EJERCICIOS GRUPO A-B-1.xIsx Abrir con

Tiempo de proceso del trabajo

Determinarla secuenciacién del ejercicio, medianta Ia ragla de la Razén Crfica.

Posteriorments, anexar s concluson, Considerando ¢l dia 4 de trabaje.

_ Tiempo que falta para la entrega

SECUENCIA DEL TRABAJO FECHA DE l%m TRABAJO TEMPO DE mlfxlﬁm DEL TIEMPO QUE FALTA PARA LA @ PRICRIDAD
A 0.67 1
1 2
c 175 3
D 3.67 5
13 211 4

o JIMENEZ POLITO YADIRA Entregado ~ < >

Abrircon ¥

o da Loeno dabi o1 e}

enrensonaponsy CT ) J—
cramoaNci s I




w INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE
\

SAN ANDRES TUXTLA.
EXAMEN: 2A. UNIDAD CONTROL DE LA ACTIVIDAD DE LA PRODUCCION
MATERIA: GESTION DE LA PRODUCCION Il CARRERA: ING. GESTION EMPRESARIAL

DOCENTE: ING. YARI DE LA LUZ ALFARO CARVAIJAL

ALUMNOS: JIMENEZ POLITO YADIRA, CARVAJAL BAPO YOALI ESPERANZA, XOLO
XOLO MIRIAM, QUINO AYALA PERLA ITZEL, CHIPOL ESCOBAR AIDA LUISA
FECHA:

Indicaciones Il.- Resolver los siguientes ejercicios, de acuerdo a las indicaciones. Actividad realizada
en equipos. Valor 20%.

1.-Utilizando la siguiente informacién, calcular los pardmetros:

TRABAJO TIEMPO DE FECHA DE
PROCESO ENTREGA

A 12 14

B 3 49

C 68

D 9 37

E 14 75

F 7 53

G 10 26

a) CALCULAR: FIFO, LIFO, STP, LPT, EDD.

b) CALCULAR: Tiempo de flujo promedio, Tiempo de atraso promedio, Atraso maximo,
Numero de trabajos atrasados.

c) Anexar unatablacon el resumen de los valores calculados en cada regla y dar su conclusién.



o JIMENEZ POLITO YADIRA

Entregado + < >

#F EXAMEN_UNIDAD ... EZ POLITO.pdf & Abrir con Documentos de Go...

EXAMEN -UNIDAD 2-YADIRA JIMENEZ POLITO

° ° o

° JIMENEZ POLITO YADIRA

X EXAMEN UNIDAD Il.xIsx

de Q +

Entregado -

Abrir con

1.-FIFO (First In First Out) (Primero en entrar, primero en salir (PEPS))

PEDIDO

TIENM PO DE PROCESAMIENTO (HORAS)

ENTREGA DEL TRABAJO A PATIR DE ESTE
MOMENTO

-

e
LSl |

LN

2 0pPe0 o1

ENTREGA DEL TRABAJO A PATIR DE ESTE
MOMENTO

TIEMPO DEFLUJO

14

RESUMEN DELOS RESULTADOS DE LAS 5 REGLAS DE PRIORIDAD

Entregado

Abrir con

-

REGLA

TIEMPO DE FLUJO PROMEDIO PARA

TIEMPO DE ATRASO

PROMEDIO ATRASO MAXIMO

TRABAJOS ATRASADOS

%
UTILIDAD

FIFO(PEPS)

34.86

5.29

LIFO

37.14

7.71

CONCLUSION

€l tomador de decisiones deberd elegir aquel Indicador que en su caso en particular resulte ser mdscritico:

Si se busca la menor cantidad de trabajos atrasados podria seleccionar EDD (0 trabajos),

Si 1o més importante es el tiempo de fluja promedio podria seleccionar SPT(29.57 horas/trabajo)

€l makespan o tiempo requerido para completar los trabajos es de 63 horas trabajo




