LISTA DE COTEJO PARA INVESTIGACION DOCUMENTAL

DATOS GENERALES

Nombre del(a) alumno(@): +epoy pE JESUS ALEJANDRA

GRUPO: | 601A CARRERA: | INGENIERIA INDUSTRIAL

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN ANDRES TUXTLA NOMBRE DEL CURSO:

SISTEMAS DE MANUFACTURA

NOMBRE DEL DOCENTE: MC. CARLOS MARTINEZ GALAN FIRMA DEL DOCENTE

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACION
PRODUCTO: TEMA: FECHA: PERIODO ESCOLAR:
INVESTIGACION UNIDAD 3 09/05/2024 FEBRERO - JULIO 25
DOCUMENTAL

INSTRUCCIONES DE APLICACION

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” cuando la evidencia se cumple; en
caso contrario marque “NO”. En la columna “OBSERVACIONES” escriba indicaciones que puedan ayudar al alumno a
saber cudles son las condiciones no cumplidas, si fuese necesario.

CARACTERISTICA A CUMPLIR CUMPLE BSERVACIONE
VALOR DEL (REACTIVO) OBS CIONES
REACTIVO
Sl NO
Presentacion El trabajo cumple con los
2% . ]
requisitos de:
a. Buena presentacion
1% )
0 b. Introduccién
1% c. Ortografia
1% d. Desarrollo coherente del tema
1% e. citar fuentes de informacion
Enfoque: buscar informacién para dar
respuestas satisfactorias a
cuestionamientos sobre fendémenos,
4% .
estudiar profundamente un problema a
fin de obtener datos suficientes que
permitan hacer ciertas proyecciones.
10% Elaboracion: Debe partir de una
0 . . .y
seleccién adecuada de la informacién DOS PUNTOS MENOS
Responsabilidad: Entregd la
5% investigacion documental en la fecha y
hora senalada.
o z
10% CALIFICACION
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GUIA DE OBSERVACION PARA PRACTICA

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE SAN ANDRES

TUXTLA NOMBRE DEL CURSO: SIISTEMAS DE
MANUFACTURA

NOMBRE DEL DOCENTE: MC. CARLOS MARTINEZ GALAN TEMA: TOPS (A3)

OBJETIVO DE LA PRACTICA:

EL ALUMNO CONOCE Y REALIZA EN EQUIPO, UN EJERCICIO DE PRACTICA DE UNA DE LAS HERRAMIENTAS PARA
LA SOLUCION DE PROBLEMAS( 8D, LA RUTA DE LA CALIDAD, REPORTE A3)

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACION

NOMBRE DEL ALUMNO:
TEPOX DE JESUS ALEJANDRA

INSTRUCCIONES DE APLICACION

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SlI”
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna
“‘OBSERVACIONES” ocupela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo observado.

CARACTERISTICA A CUMPLIR CUMPLE BSERVACIONE
VALOR DEL (REACTIVO) o088 CIONES
REACTIVO
Sl NO
60% Dominio del tema
10% Orden en la construcciéon del modelo

0
20% Elementos utilizados

0, . .
10% Manejo del tiempo en el desarrollo

100% CALIFICACION
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SAN ANDRES TUXTLA

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE
SAN ANDRES TUXTLA

CARRERA: INGENIERIA INDUSTRIAL

MATERIA: SISTEMAS DE MANUFACTURA

TRABAJO: EJERCICIOS DE TOPS (REPORTE
A3)

INTEGRANTES:

TEPOX DE JESUS ALEJANDRA
ANTELE GARCIA CHELSEA VALERIA
ACOSTA BUSTAMANTE HECTOR JOSE

GRUPO: 601-A

DOCENTE: CARLOS MARTINEZ GALAN

SAN ANDRES TUXTLA VER, 09 DE MAYO DEL
2025
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INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR

de San Andrés Tuxtla

Y

ITSSAT

Area Académica

Divisién de Ingenieria

: Sistemas de Manufactura
Industrial

Periodo escolar: | « b-Jeave

202

Fecha: 01 . o5 . & G on N

Grupo:

Nombre del alumno: ]| | e A & v n T epox

Unidad: TRES

de Yesos

1. RELACIONE CORRECTAMENTE

¢ K¢ /)/ Vagiabilidad

( B %), Anlisis

« O /) Lean Manufacturing

« G /§ Six Sigma

( ¥ /)/ Proceso de resolucién de problemas
( A 4 AURA MUDA, MURI

( \

DEMAIC
( C / Nivelacién

A:"/I:imitantes de la productividad
/’B’:JI‘QUC elemento del DEMAIC tiene como propdsito inicial
evaluar la estabilidad y la capacidad del proceso

A K " s " "
_C7 distribuir uniformemente el trabajo, por volumen y variedad,
para reducir el inventario en proceso e inventario final

/B./Conocc:, detectar y eliminar sistematicamente todos los
desperdicios en la industria es uno de los principales objetivos

de:
E. La base de la metodologfa Seis Sigma

_F”" Se le conoce como CPS

_G~"Es una estrategia de mejora continua del negocio que busca
mejorar el desemperio de los procesos de una organizacion y
reducir su variacién.

H. Se refiere a la falta de uniformidad generada desde los
elementos de entrada de los procesos, como los materiales, las
especificaciones, el entrenamiento, las habilidades, los métodos
y las condiciones de la maquinaria.
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CONTESTE CORRECTAMENTE LO SIGUIENTE:
La mayoria de las metodologias de so]u;(?de problemas estan inspiradas en:
Six sigma tiene tres areas prioritarias de accidn, mencidnelas:

Mencione los tres niveles para la aplicacion de la manufactura esbelta






