
                             
                              

LISTA DE COTEJO  PARA  INVESTIGACION DOCUMENTAL 

DATOS GENERALES 

Nombre del(a) alumno(a):  

GRUPO: 601A CARRERA: INGENIERIA INDUSTRIAL 

 

INSTITUTO TECNOLÓGICO  SUPERIOR DE SAN ANDRÉS TUXTLA NOMBRE DEL CURSO:  

 

NOMBRE DEL DOCENTE: MC. CARLOS MARTINEZ GALAN FIRMA DEL DOCENTE 

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACIÓN 

PRODUCTO:  

INVESTIGACION 
DOCUMENTAL

 

FECHA:   

 

PERIODO ESCOLAR:  
FEBRERO - JULIO 25    

 

INSTRUCCIONES DE APLICACIÓN 

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” cuando la evidencia se cumple; en 

caso contrario marque “NO”. En la columna “OBSERVACIONES” escriba indicaciones que puedan ayudar al alumno a 

saber cuáles son las condiciones no cumplidas, si fuese necesario. 

VALOR DEL 
REACTIVO 

CARACTERÍSTICA A CUMPLIR 

(REACTIVO) 

CUMPLE 
OBSERVACIONES 

 

SI NO 

2% 

 

Presentación El trabajo cumple con los 

requisitos de: 

a. Buena presentación 

  

1% 
 
b. Introducción  

  

1% c. Ortografía 
  

1% d. Desarrollo coherente del tema 
  

1% e. citar fuentes de información 
  

4% 

Enfoque: buscar información para dar 

respuestas satisfactorias a 

cuestionamientos sobre fenómenos, 

estudiar profundamente un problema a 

fin de obtener datos suficientes que 

permitan hacer ciertas proyecciones. 

  

10% 
Elaboración: Debe partir de una 

selección adecuada de  la información 

  

5% 

Responsabilidad: Entregó la 

investigación documental en la fecha y 

hora señalada. 

  

10 % 
                                                                                                                                 

CALIFICACIÓN 
 

 

TEPOX DE JESUS ALEJANDRA

SISTEMAS DE MANUFACTURA

09/05/2024
TEMA:   

UNIDAD 3

DOS PUNTOS MENOS



https://v3.camscanner.com/user/download


                             
                             

GUIA DE OBSERVACIÓN PARA PRÁCTICA 
 

INSTITUTO TECNOLÓGICO  SUPERIOR DE SAN ANDRÉS 

TUXTLA NOMBRE DEL CURSO: SIISTEMAS DE
MANUFACTURA

 

NOMBRE DEL DOCENTE: MC. CARLOS MARTINEZ GALAN TEMA:  

OBJETIVO DE LA PRÁCTICA: 

EL ALUMNO CONOCE Y REALIZA EN EQUIPO, UN EJERCICIO DE PRACTICA DE UNA DE LAS HERRAMIENTAS PARA  
LA SOLUCION DE PROBLEMAS ( 8D, LA RUTA DE LA CALIDAD, REPORTE A3) 

  

 

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACIÓN 

NOMBRE DEL ALUMNO: 

 

 

 

INSTRUCCIONES DE APLICACIÓN 
 

Revisar los documentos o actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” 
cuando la evidencia a evaluar se cumple; en caso contrario marque “NO”. En la columna 
“OBSERVACIONES” ocúpela cuando tenga que hacer comentarios referentes a lo observado.  

VALOR DEL 
REACTIVO 

CARACTERÍSTICA A CUMPLIR 

(REACTIVO) 

CUMPLE 
OBSERVACIONES 

 

SI NO 

60% Dominio del tema    

10% Orden en la construcción del modelo 
  

20% 
 
Elementos utilizados 

  

10% 
 
Manejo del tiempo en el desarrollo 

   

100% CALIFICACIÓN 
   

 

TOPS (A3)

 

 

TEPOX DE JESUS ALEJANDRA

DELL-ITSSAT
Typewriter
X



 

 

 

 

INSTITUTO TECNOLÓGICO SUPERIOR DE 

SAN ANDRES TUXTLA   

  

CARRERA: INGENÍERIA INDUSTRIAL  

  

MATERIA: SISTEMAS DE MANUFACTURA  

  

TRABAJO: EJERCICIOS DE TOPS (REPORTE 

A3) 
  

INTEGRANTES: 

  

GRUPO: 601-A      

  

DOCENTE: CARLOS MARTINEZ GALAN 

  

SÁN ANDRES TUXTLA VER, 09 DE MAYO DEL 

2025  

  

TEPOX DE JESUS ALEJANDRA
ANTELE GARCIA CHELSEA VALERIA

ACOSTA BUSTAMANTE HECTOR JOSE



 

 

 

 

 

 

 

   

  



 

 

 

   

  



 

 

 

   

  



 

 

 

   

  



 

 

 

    

  



 

 

 

    



1.      RELACIONE CORRECTAMENTE

:;-.-...-:-:

Va[iabilidad

chalisis

Lean Mani)factu ring

Six Sigma

Proceso de resoluci6n de problemas

RA, MUDA, MURI

RAIC

Nivelaci6n

rfimitantesdelaproductividad

+rf`€-ue   elemento   del   DEMAIC   tiene   como   pfop6sito   inicial
evaluar la estabilidad y la capacidad del proceso

-1.....
istribuir  uniformemente  el  trabajo,  por  volumen  y  vafiedad,

pa[a reducir el inventa[io en proccso e inventafio final

D onocer,    detecta[    y    eliminar    sistematicamente    todos    los
desperdicios  en  la industria  es  uno  de  los ptincipales  objetivos
de:

E.    La base de  la mctodologi`a Seis Sigma

Fr  Se le corioce como CPS

.+..t~- i . rna  estrategia  de  mejora  continua  del  negocio  qu€  busca
mejo[a[  el  desempefio  de  los  pfocesos  d€  una ofganizaci6n  y
reducir su variaci6n.

H.   Se    refiere    a   la   falta   de   uniformidad   generada   desde   los
elementos  de  entfada de  los  procesos, como  los materia]es,  las
especificaciones, el  entrenamiento,  las habilidades,  los m6todos

y las condiciones de  la maquinaria.

2.      CONTESTE CORRECTAMENTE LO SIGUIENTE:

a.      La mayofl'a de las metodologias de sc>luci6n e problemas €stin inspi[adas en:

b.       Six sigmatiene t[es areas p[ioritarias de acci6n, menci6nelas:

C.      Mencione  los tres niveles para la aplicaci6n de la manufactu[a esbelta
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