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1.3 Modos de operacion

(Lo cuatro modos de operacion genéricos de los PLC son: RUN, STOP, ERROR y
POWER - ON.

RUN. El PLC ejecvta el programa de usuario como modo normal de operacion, ce

cumple el cicle de funcionamiento explicade con anterioridad.
p

STOP. El PLC ignora el programa de vsuario y efectia cus programas internos. En

écte modo el usvario puede monitorear y/o programar el PLC desde vna PC.



1.3 Modos de operacion

ERROR. EI PLC detiene la ejecucion del programa de vsuario, pues sve programas
internos encuentran un error de programacion o de hardware. Como en el caso del
modo STOP, se inactiva todas lag salidas y no se permite llevar a cabo el modo
RUN hasta tanto no se recuelva el problema que cavso el error.

POWER-ON. Ecte modo ocurre a partir del momento en que se energiza el PLC; el
cual vtiliza el modo POWER-ON para aufo configurarse y hacer comprobaciones de
ectado del sictema. Una vez realizadas las rvfinas de inicio asumen segin las
condiciones del sictema, uno de log otroc tres nodos



1.3.1 Cicle de funcionamiento

El Funcionamiento del PLC automata es, calvo el proceso inicial que cigue a un
Recet (RESTABLECIMIENTO) de tipo cecuencial y ciclico, ec deci, las
operaciones fienen fugar vna tras otray ce van repitiendo continuamente mientras

el avtomata esté bajo fension.

€l ciclo de funcionamiento ce divide en dos partes: Proceso Inicial y Ciclo de

Operacion como ce puede observar en el esquema.
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Tiempo de efecucion y control en tiempo real.
El tiempo total que el Controlador (dgico Programable emplea. para reafizar un ciclo
de operacion se flama tiempo de ejecucion de ciclo de operacion o mde sencillamente
tiempo de ciclo “Sean time”. Dicho tiempo depende de:

® &/ nimere de E/S invelveradas

® (alongitud del programa. veuario

® &/ nimero y tipo de periféricos conectados al avtomata

Lo¢ tiempos Totales de ciclos son enfonces la suma de tiempos empleados en
realizar las distintas operaciones del ciclo:

® Autodiagndetice (Proceso comiin)

®  Actualizacion de E/S (Ejecucion del programa)

® Ejecucion de programa (Ejecucion del programa)

o Servicio a periféricos (Servicio a periféricos)




En el primer blogue ce realizan los chequeos ciclicos de conexiones y memoria. de
programa, profegiendo el sistema contra:
® CErrorec de hardware (conexiones E/S, aucencia de memoria de programa,
etcétera)
® Crroree de sintaxic (programa. imposible de ejecutar)

El chequeo ciclico de conexiones comprueba. o siguientes puntoc:
o Niveles de tencion de afimentacion
® Ectado de la bateria ¢i existe
® Buces de conexion con las interfaces

€l chequeo de (o memoria de programa comprueba. (a integridad de la micma y los
posibles ervores de sintaxis y gramdtica:
®  Mantenimiento de los datos comprobados en el ‘checksum”



® CExistencia de la instruccion END de fin de programa.
® Ectructura de saftos y anidamiento de blogue correctas
® (ddigos de instrucciones correctas

En el segundo bloque ce conculfan los ectados de las entfradas y de las salidas y ce
elaboran las drdenes de mando o de calida o partiv de ellos.

El tiempo de ejecucion de este bloque de operaciones es la. cuma del:
® Tiempo de acceso a interfaces de E/S
® Tiempo de eccrutacion de programa



Y a cu vez ecto depende, respectivamente de:
o Nimers y vbicacion de [as inferfaces de E/S
®  (ongitvd del programa y tipo de CPU que lo procesa

En el fercer y dltimo blogue es inicamente afendids ¢i hay pendiente algin
intercambio con el exterior. En caso de haberlo, la CPU le dedica un tiempo
limitado, de 1 a 2ms, en atender ef intercambio de datoc. Si ecte tiempo no fuera
cuficiente, el servicio queda inferrumpido hacta el ciguiente ciclo.



CICLO DE OPERACION DE UN PLC $7-300 Y S7-400 FABRICADOS POR
SIEMENS

€l proceso ciclico de programacion se controla por OB1 (Blogue de organizacion).
Decpuéc de encender la fvente de alimentacion y de poner la CPU en el modoe RUN,
0B1 e¢ llamado y ce produce ef procesado de cada ciclo del PLC hasta que la CPU se
para o se apaga [a fvente de alimentacion. Mientras OB 1 ecte continuamente

procecando, la mayoria de los bloques tienen que cer llamados por él.
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1.4 Interfaces y dispositives periféricos

Interfaces de comunicacion

Son madulos que ce encargan de fraducir el lenguaje de un dispositivo inteligente y
adaptarlo of lenguaje del PLC para que ce establezca una comunicacion eficiente. Ectos

mddulos puveden realizar varias actividades por ceparado:

Comunicacion entre vna PC (usuario) y el PLC (interfaz de campo).
Comunicacion entre el PLC y una remota (RTU).
Comunicacion entre el PLC y otro PLC

Comunicacion entre un PLC maectro y un soporte (chasic) de entradas calidac

(I/0) Comunicacion entre el PLC y una impresora



Periféricos

Lo periféricos con los dispositivos que ce conectan a PLC, y que completan y amplian,

las labores de automatizacion. Algunoe de eflos son:

®  Imprecoras. Ademde de imprimir los programas de usuario, permitirdn crear,
historicos de avisos, averias, paradac no programadas, ete.

® Cartuchos de memoria EEPROM. Vicualizadores y pantallas tictifes. Son
dispositivoc hombre-mdquina que custituyen pulsadores y avisadores
convencionales. Con estos dispositivos se podrd controlar uno o varios procesos en
tiempo real.

®  Puertos de comunicacion. Modem, conexion a ethernet, internet, ete. Permiten

exportar, importar y compartir los datos que procesa el PLC.




Modulos de Entrada y Salida (I/0)

Entradas digitafec: Botones, censores de proximidad, finales de carrera,
fotocélulas, ete.

Salidas digitales: Relés, contactores, vdlvulas solencides, luces indicadoras,
alarmas.

Entradas analdgicas: Sensoree de Temperatura, presion, caudalimetrog,
potenciometrog.

Salidas analogicas: lariadores de frecuencia, actuadores proporcionales.

Periféricos de Programacion y Diagndstico

Computadoras con software de programacion (Step 7, TIA Portal, RS(ogix, etec.).
Cables y adaptadores de comunicacion para cargar programas o monitorear

datos.

Tarjetas de memoria o almacenamiento externo.
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3 e




Autoria: EQUIPO 1

INGENIERIA ELECTROMECANICA

CONTROLADORES
LOGICOS N
PROGRAMABLES '

ESTRUCTURA DEL PLC

Fecha: 10 Febrero 2025



INSTITUTO TE

INGENIERIA ELECTROMECANICA

ROBERTO VALENCIA BENITEZ

BRIAN

80
10 FEBR
TU



INDICE

ESTRUCTURA DEL CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE

1.1 DEFINICION DE UN CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE

1.2 BLOQUES ESENCIALES DE UN CONTROLADOR LOGICO

PROGRAMABLE

Izl L A G2




INGENIERIA ELECTROMECANICA

1.1DEFINICION DE
CONTROLADOR LOGICDO
PROGRAMABLE.

SIEMENS




QUE ES UN
PLC?

SE LE CONOCE COMO PLC POR
SUS SIGLAS EN INGLES
(PROGRAMMABLE LOGIC

CONTROLLER) O
CONTROLADOR LOGICO
PROGRAMABLE. BASICAMENTE
ES UNA COMPUTADORA QUE
PUEDE OPERAR EN AMBIENTES
DE ALTO RIESGO SIRVIENDO
COMO ENLACE PARA LOS
PROCESOS INDUSTRIALES

Es una computadora industrial que usa la ingenieria para la
automatizacion de procesos y tiene como finalidad, que las
maqguinas desarrollen efectivamente todos los sistemas que la
componen. Gracias a estas bondades los PLC se han
convertido en una herramienta fundamental para el desarrollo

tecnologico de las industrias y todo el entorno social.

OBERTO




;CUAL ES EL
FUNCIONAMIENTO DEL PLC?

La operatividad del PLC esta basada en procesos periodicos y
de sucesion. A continuacion explicaremos una secuencia de
estos aparatos.

Autodiagnostico: Es la revision de todos los circuitos. En caso
de presentarse un inconveniente, el dispositivo indica una
senal.
 Lectura de entrada y grabacion. Evalla cada entrada para

diagnosticar si esta en estado de prendido o apagado y
graba estos procesos en la memoria, instaurando una
Imagen.

 Lectura y realizacion del programa: Utilizando la imagen

gue se encuentra en la memoria, el ordenador realiza el
programa instruido por el usuario.
» Registro y actualizacion de salidas: En este paso se
restaura de manera coetanea todas las salidas

OBERTO




ALGUNAS CARACTERISTICAS
DE LOS PLC

« Controlan las entradas y salidas de manera segura
« Poseen una programacion compatible con distintos
lenguajes
* Interfaz amigable que facilita la comunicacion con el
usuario
« Conexion a sistemas de supervision
 Ejecutan la programacion de forma continuada
* Memorias divididas en dos partes
El conjunto de estos pasos permite diagnosticar las distintas
senales dentro de un proceso, arrojando resultados
compatibles con la programacion. Es importante destacar que
dicha programacion puede ser reconfigurada, en caso de
requerirlo.

teCttieicee
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UN CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE (PLC)

Los bloques esenciales de un PLC son los

. .  CE€CLLLLLE
componentes que permiten la recepcion, ——t L

procesamiento y envio de senales para —

r - — -
SIEMENS

controlar y automatizar Procesos
industriales.
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1. Unidad Central de Procesamiento

(CPU)

[La CPU es el corazéon del PLC

2. Memoria
[La memoria del
programa, los da

PLC almacena el
os y las variables

utilizadas para controlar el proceso.




3. Médulo de entrada y salida

El PLC tiene un moddulo exclusivo para
interconectar entradas y salidas, que se llama
modulo de entrada y salida. EI moédulo de E/S
ayuda a interconectar los dispositivos de entrada y
salida con un microprocesador.

4. Modulo de interfaz de comunicacion

Para transferir informacion entre la CPU vy las
redes de comunicacion, se utilizan moédulos de
E/S inteligentes.
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5. Médulo de alimentaciéon

Este modulo se utiliza para
proporcionar la energia necesaria a
todo el sistema PLC. Convierte la
energia AC disponible en energia DC
que es requerida por la CPU y el
modulo E/S.







1.2.1 LA CPU

La CPU ejecuta el programa del PLC.

Ademas de ejecutar el programa PLC, la CPU interactia con los demas componentes de la
unidad. La CPU es donde se encuentra el microprocesador, responsable de codificar,
decodificar y computar los datos.

La CPU también administra la comunicacion entre los diferentes componentes del PLC

CPU

Inputs ———— > QUIPUIS

Pulsadores, Sensores, efc. Valvulas, Motores, efc.

Orlando



1.2.1 LACPU

- La CPU de un PLC, el "cerebro” del dispositivo, ejecuta

el programa de control, leyendo senales de entrada de

sensores y otros dispositivos, ejecutando instrucciones
l6gicas y matematicas, y enviando senales de salida a

actuadores.

- Ademas, se comunica con otros dispositivos, realiza

autodiagnostico, y puede controlar tiempo,
movimiento y procesos complejos.

- La seleccion de la CPU depende de la complejidad del
proceso y otros factores.

Es fa unidad central

de procesamiento

deun PLC, es decir, el
*cerebro” del PLC

FUNCION

Interpreta  entradas,
ejecuta el programa de
controt almacenado en
la memoric y envia
sefales de salida.

SUILER ALTAMIRANO

LO QUE DEBES CONOCER
SOBRE LA CPU DE UNPLC

CONSTRUCCION
Estd  conformada,
esencialmente, por

un microcontrolar y
una memoria,

ENTORNO
INDUSTRIAL

Estan disefados para

trabajar por tiempos

extensos en &nNiomos
industriaies

iEste 18 DE MARZO inicia la Semana de la Automatizacion
Industrial! Comenta SEMANA para enviarte un regalo.




COMO EL PLC PROCESA LOS DATOS Y LOGICAS?
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INTRODUCCION

En los sistemas de control modernos, como los
microcontroladores y los controladores logicos
programables (PLC),tres elementos clave son
esenciales para su funcionamiento eficaz: las
memorias del controlador, las interfaces de
entrada-salida (E/S) y las fuentes de
alimentacion. Cada uno de estos
componentes desempena un papel crucial
para garantizar que el sistema funcione de
manera eficiente, estable y adecuada a las
ecesidades de control.




1.2.2 MEMORIAS DEL CONTROLADOR

DEFINICION MEMORIAS DEL CONTROLADOR

Como cualquier sistema informatico, los PLC tienen que
ser capaces de almacenar y retener informacion, para ello
cuentan con memorias. Las memorias son miles de cientos
de localizaciones donde la informacion puede ser
almacenada. Estas localizaciones estan muy
bien organizadas.

En las memorias el PLC debe ser capaz de almacenar:
Datos del proceso:

» Sefales de planta, entradas y salidas.

* Variables internas, de bit y de palabra.

* Datos alfanuméricos y constantes

Datos de control:

Instrucciones de usuario, programa.

Configuracion del autémata (modo de funcionamiento,
numero de e/s conectadas

uuuuuuu
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|/ DEFINICION MEMORIAS DEL CONTROLADOR

. Tanto el sistema operativo como el programa

de aplicacion, las tablas o registros de

entradas/ salidas y los registros de variables o
. bits internos estan asociados a distintos tipos

de memoria.

La capacidad de almacenamiento de una
memoria suele cuantificarse en bits, bytes
(grupo de 8 bits), o words (grupo de 16 bits)

Un bit es una posicion de memoria que
puede tomar valor "0" o "1":

Un byte son 8 posiciones de memoria
agrupadas

Una palabra o word son 16 posiciones de
memoria agrupadas




TIPOS DE MEMORIAS

El sistema operativo viene grabado por el fabricante. Como debe permanecer
inalterado y el usuario no debe tener acceso a él, se guarda en una memoria
como las ROM (Read Only Memory), gque son memorias cuyo contenido no se
puede alterar inclusive con ausencia de alimentacion.

La memoria del controlador se compone de tres tipos de memoria fisica:

e RAM. Memoria de lectura y escritura.

e ROM. Memoria de solo lectura, no reprogramable.

 EPRON. Memoria de solo lectura, reprogramables con borrado por
ultravioletas.

e EEPRON. Memoria de solo lectura, alterables por medios eléctricos

o
S
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TIPOS DE MEMORIAS




1.2.3 INTERFACES DE ENTRADA-SALIDA
DEFINICION

PLC es un controlador logico programable. Los PLC tipicos
tienen una amplia gama de mddulos de E/S disponibles para
adaptarse a todo tipo de sensores y dispositivos de salida .
Estos modulos pueden interpretar la sefal y ordenar a la carga
qgue se ejecute. El PLC se divide en salida de relé y salida de
transistor que incluyen muchas funciones opcionales:
comunicacion Modbus 485, entrada analdgica, salida analdgica,
salida de pulso de alta velocidad, el ultimo modelo y WIFI.




FUNCION
En primer lugar, segun la légica, el PLC se puede »
dividir en diagrama de escalera y version simple, t TTT] o

segun el tipo de salida, el PLC se puede

dividir en salida de relé vy salida de ——
transistor. Segun el canal de entrada, se puede @imentacion
dividir en 8/12/16/32 canales.

En segundo lugar, para adaptarse a diferentes
escenarios, el plc tiene muchas funciones
opcionales como: comunicacion modbus 485,
entrada analdgica, salida analdgica, salida de pulso Lt Lz Ls N 8 salidas
de alta velocidad y, en el ultimo modelo, WIFI.



| FUNCION

':'-'f"‘COn 485 Modbus RTU, puede ampliar la
" entrada y salida de conmutacidn o conectarse

. alaHMI

Con analégico, puede controlar una variedad

de equipos analdégicos.

Con salida de pulso de alta velocidad, se
utiliza principalmente para controlar motores
paso a paso O servomotores, se pueden
controlar hasta dos motores paso a paso o
servomotores.

Con wifi, se puede programar mediante una
aplicacion de teléfono o computadora.

FUENTE DE
ALIMENTACION

TARJETA

| COMUNICACIONES

i

TARJETAS
SALIDAS




| 1.2.3 FUENTES DE ALIMENTACION
/" DEFINICION

La fuente de alimentacién en un PLC no es solo un
componente mas; es el corazén que bombea vida a través
del sistema.

Convierte la corriente alterna (AC) de la red eléctrica en
una corriente continua (DC) limpia y estable, que es lo
que los circuitos electronicos del PLC necesitan para
operar sin interrupciones.

Una fuente de alimentaciéon de calidad asegura que el
PLC pueda realizar sus tareas de manera eficiente,
manteniendo la produccibn en movimiento sin
contratiempos.




CARACTERISTICAS IMPORTANTES

Estabilidad del voltaje

Una de las caracteristicas mas criticas de una fuente de
alimentacion para PLC es su capacidad para mantener un
voltaje de salida estable, incluso frente a fluctuaciones en la
carga o en el suministro de energia de entrada.

Eficiencia energética

La eficiencia energética de una fuente de alimentacién indica
qué porcentaje de la energia de entrada se convierte en energia
atil de salida, sin desperdiciarse en forma de calor.

Una alta eficiencia energética no solo reduce el consumo de
energia y los costos operativos, sino que también minimiza la
necesidad de disipaciéon de calor, contribuyendo a un sistema
mas sostenible y menos propenso a sobrecalentamientos.
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|/ CARACTERISTICAS IMPORTANTES

/Proteccién contra sobretensiones y cortocircuitos

' Las fuentes de alimentacién deben
" incluir protecciones integradas contra
sobretensiones y cortocircuitos para salvaguardar

el PLC y otros dispositivos conectados.
Estas protecciones previenen dafios en el
hardware que pueden ocurrir debido a
_condiciones anormales en la red eléctrica o a

_ fallos en el sistema.
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'/ MANTENIMIENTO DE FUENTES DE ALIMENTACION

// El'mantenimiento y la seguridad de las fuentes de alimentacion
. en sistemas de autématas programables (PLC) son aspectos
!-_'i‘f"fundamentales gue garantizan la continuidad operativa vy
' protegen la inversién en automatizacién

¢ Inspecciones regulares: Verificar conexiones, cables vy
componentes para detectar signos de desgaste, corrosion o
dafio.

~ * Limpieza: Mantener la fuente de alimentacion libre de polvo
y suciedad que puedan obstruir ventilaciones o acumularse
en componentes, afectando la disipacion de calor.

Verificacion de parametros eléctricos: Medir voltajes de
salida y corrientes para asegurar que se mantienen dentro
». de las especificaciones. Cualquier desviacion puede indicar
W problemas emergentes.
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ESTRUCTURA DEL CONTROLADOR
LOGICO PROGRAMABLE

1.5 CONFIGURACION DEL SOFTWARE
1.6 CONFIGURACION DEL HARDWARE
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PLC

Es un dispositivo informatico
especializado y reforzado disefiado
para su uso en sistemas de control —
y automatizacion industrial.
Controla dispositivos y equipos
conectando diferentes unidades y
permitiéndoles trabajar de manera
coordinada.
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¢, Como funciona?

A medida que el PLC escanea entradas de miiltiples fuentes, las
escanea y las internaliza. Luego, ejecuta la programacion del usuarig
para establecer las salidas deseadas. Debido a que los PLC estan a
cargo de los sistemas de misién critica y generalmente hay personas «
cerca de las maquinas, se ejecutan una serie de diagnésticos para*
asegurarse de que todo esté en orden, antes de escanear las entradas
nuevamente. Todo este proceso es el “ciclo de escaneo” o SCAN.
Cuanto mayor sea el nimero de entradas, mayor sera el programa del
PLC y mayor sera el ciclo de exploracién. El ciclo de escaneo se mide
en milisegundos, mas conocido como "Fast".

FLOR DEL CARMEN FERMAN AVENDARNO



Ahi radica la importancia de la programacién del
usuario, ya que el programa es lo que hace que el
PLC produzca los resultados deseados. Sin él, el i

PLC es solo un tope de puerta caro.

De esta manera, un PLC se describe a menudo ' “ v

como una computadora pequeiia y especializada. g | e comer
Comparte terminologia similar con los sistemas ,

. .. . . . . PLC Architecture
informaticos tradicionales, que incluyen memoria,

software, CPU, sistema de E/S y mas. Sin N
bargo, un PLC esta hecho para funcionar en un o
entorno industrial, controlando entradas y salidas ’ PLC Scan ‘,
concretas de  dispositivos, maquinas y s 0% eom
trabajadaores, mientras que una computadora \ w

ersonal esta disefiada para existir en su hogar u

FLOR DEL CARMEN FERMAN AVENDANO



¢, Qué le permite esta capacidad?

En el nicleo de cada PLC hay un
procesador basico de
computadora que recopila varios
datos de entrada y los evalda par
lograr los datos de salida
deseados. Las entradas de datos
pueden ser digitales o analégicas.

ANA C.CONDE



Sistema operativo vs Programa de

usuario
SISTEMA OPERATIVO

El sistema operativo (SO) de un PLC incluye tareas y programas disefiad
para ejecutarse automaticamente, lo que significa que no requieréen //

xcomandos directos del usuario para funcionar.

X X

*Inicializacién de un reinicio en caliente y un reinicio suave.
*Actualizar y generar tablas de imagen de proceso de E/S
*Ejecutar el programa de usuario

*Gestionar areas de memoria

*Detectar e informar interrupciones

*Crear una conexioén con dispositivos programables
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Programa de usuario

El programa de usuario es la combinaciéon de las diversas funciones que
requiere un PLC para procesar una determinada tarea automatizada. En
otras palabras, es la parte del PLC que permite a los operadores dictar las
salidas que desean, almacenadas en la memoria interna del PLC.

ANA C.CONDE



Programando un PLC

Una forma comin de programar, modificar o solucionar problemas de un
PLC es a través de un dispositivo de PC junto con el software del
fabricante. También se utilizan dispositivos méviles propios conectados al -}
PLC mediante un cable.

ANA C.CONDE



SOFTWARE DE PLC

El controlador se programa mediante un software en el ordenador o a
través de un panel de control conectado. Una vez la asignacion de las
entradas y salidas y la programaciéon terminada, se carga el programa
en el controlador. El PLC gestiona el funcionamiento en si, con
independencia del ordenador y de forma auténoma, porque los
controladores tienen su propia fuente de alimentacion.

Computer Hardware

/
| \

rogrammable Logic Controller
Jhair Alexis Zetina Ch



El software de un controlador Ilégico programable puede

categorizarse como:

* Orientados en ciclos, que siguen el principio basico del proceso de
datos con entrada, procesamiento y salida. El estado de las +
entradas es consultado al inicio del ciclo y tratado por el programa
del usuario. El proceso vuelve a comenzar después de transferir las
sefales de control a las salidas.

=

Actualizacién Lectura de
de salidas entradas
Ciclo Scan
del PLC

Ejecucion del

Qé programa Jhair Alexis Zetina Chigo



 Ciclicos con interrupcién, que se programan para ejecutar un bucle
de programa adicional adaptado a una situacién distinta si cambia el
estado del sensor conectado. El programa principal continuara una
vez completado el bucle adicional.

Y

LECTURA ENTRADAS

A4

EJECUCION
DE
PROGRAMA

infoPLC

Interrupcion

} > RUTINA
INTERRUPCION

Y

ACTUALIZA SALIDAS
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* Controlados por sucesos, que estan disefnados para procesar tareas
preprogramadas especificas a raiz de un cambio de estado de los
sensores conectados.

\

N\

ACTUADORES

Acciones que
realizan sobre
el proceso

SALIDAS

@

PLC

SENSORES

|

ENTRADAS
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Cabe senalar que el software de programaciéon de PLC no esta
estandarizado, sino que es especifico del fabricante y a veces
también del modelo. Esto también puede conllevar el uso de
alternativas distintas a los cables serie comunes al determinar
los accesorios necesarios para el PLC.

Connected

Components
Workbench™

LOGIX software
DESIGNER
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¢, QUE ES UN
+ HARDWARE?

Es un conjunto de partes
fisicas que forman un
ordenador (computadora).

- Son componentes que se
pueden ver y tocar y que
permite el funcionamiento de

la maquina.

JESUS ALBERTO MALAGA GRACIA



ELEMENTOS QUE COMPONEN UN
WARDWARE

II‘11 dware

\H /C— .
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/
/ IMPORTANCIA

Hardware critico.
Hardware no critico.

Q{ASIFICACION DE UN HARDWARE

SU FUNCION

Prf/entrada.
Prf/salida.
Prf/entrada y salida

PERIFERICOS DE ENTRADA, SALIDA Y MIXTOS
Dispositivos ' ’ 2 6
de Entrada ’ p;

-

T il e
Dispositivos 'g ! '

de Salida { e ‘ ‘ .0_!;j ==
Dispositivos -

Mixtos { & t;:’ ' j V"'—"

JESUS ALBERTO MALAGA GRACIA/



SU GENERACION

1° Generacion

2° generacion

3° Generacion

4° Generacion

JESUS ALBERTO MALAGA GRACIA



VENTAJAS Y DESVENTAJAS DEL
HARDWARE

JESUS ALBERTO MALAGA GRACIA



. CONFIGURACION DE UN

. HARDWARE
x- La configuracion de hardware consiste en

conectar nodos de clister a otro hardware
requerido para ejecutar la adicion de alta
disponibilidad de Red Hat. La cantidad y tipo de -
hardware varia segin el propésito vy
requerimientos de disponibilidad del claster.
“claster” se entiende como una forma de integrar
a una o mas computadoras para que trabajen de
manera simultanea en una determinada accién.

/ \ JOSE MANUEL TOTO BAUTISTA


http://bit.ly/2Tynxth
http://bit.ly/2TyoMsr
http://bit.ly/2TtBDfr

¢ QUE ES EL COMPLEMENTO DE ALTA
DISPONIBILIDAD DE RED HAT?

La alta disponibilidad es
la capacidad que tiene un
sistema de TI para ser
accesible y confiable casi todo
el tiempo, lo cual elimina o
disminuye el tiempo de
Inactividad.

JOSE MANUEL TOTO BAUTISTA



¢, QUE IDENTIFICA EL HARDWARE?

Al conjunto de componentes fisicos, que
podemos tocar, de cualquier dispositivo
electrénico. Es decir, que la placa base, el
ratén, la pantalla o la memoria RAM forman
parte de lo que conocemos como hardware.

 Sin ellos, no podriamos utilizar nuestros
portatiles u ordenadores de sobremesa.

JOSE MANUEL TOTO BAUTISTA



¢ CUALES SON LAS RELACIONES
ENTRE HARDWARE Y SOFTWARE’?

Hardware y software son inseparables vy
complementarios, dos caras de una misma
moneda. El hardware es como un cuerpo vacio,
inanimado. El software es lo que posibilita la
comunicacion entre el equipo y el usuario

JOSE MANUEL TOTO BAUTISTA )
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