Lista de cotejo de Reporte de Actividad Investigacién

Nombre asignatura: Manufactura Flexible Asistida por Software

Tema: Introduccion. Unidad |

Nombre de la actividad: Investigacion sobre los temas de la unidad 1.

Nombre del alumno: Francisco Edurado Azamar

Nombre del docente: Dr. Guillermo Reyes Morales

Criterios Indicador
maximo por Indicador de
criterio alcance total
(30%)
1. Anexo se encuentra una portada 0-5 4
2. Explica el procedimiento de solucion | 0-15 13
para llevar a cabo la actividad
solicitada:

e Respalda en 5 fuentes de
informacion y hace cita del
autor.

e Conoce, identifica y analiza los
temas correspondientes a la
unidad para explicar el
procedimiento utilizado para
dar solucién a lo solicitado.

¢ Descripcion satisfactoria al
procedimiento de solucién
para llevar a cabo la actividad

3. Anexo de conclusiones 0-5 4

4. Manejo e inclusién de referencias 0-5 4.5
bibliograficas

Total Indicador: | 30 25.5
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Guia de observacion para Presentacién en PowerPoint

Nombre asignatura: Manufactura Flexible Asistida por Software

Tema: Introduccion.

Nombre de la exposiciéon: Explicacién de los temas de la unidad.

Nombre del alumno o integrantes del equipo: Francisco Edurado Azamar

Nombre del docente: Dr. Guillermo Reyes Morales

Criterios Indicador

maximo por Indicador de
criterio alcance total (30%)

5. Capacidad critica y autocritica del trabajo  0-5 4

6. Habilidad en el uso de TIC 0-7 5

7. Dominio del tema 0-7 6.5

8. Utilizacion de ejemplos acorde al tema 0-7 6

explicado.
9. Manejo e inclusidn de referencias 0-4 4

bibliograficas

Total Indicador 30 255
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Lista de cotejo de Reporte de la Practica

Nombre asignatura: Manufactura Flexible Asistida por Software

Tema: Introduccion. Unidad |

Nombre de la actividad: Elaboracion de una practica en flexSim

Nombre del alumno: Francisco Edurado Azamar

Nombre del docente: Dr. Guillermo Reyes Morales

Criterios Indicador
maximo por Indicador de
criterio alcance total
(40%)
10. Anexo se encuentra una portada 0-5 5
11. Explica el procedimiento de solucién | 0-25 24
para llevar a cabo la actividad
solicitada:

e Respalda en 5 fuentes de
informacion y hace cita del
autor.

e Conoce, identifica y analiza los
temas correspondientes a la
unidad para explicar el
procedimiento utilizado para
dar solucién a lo solicitado.

¢ Descripcion satisfactoria al
procedimiento de solucién
para llevar a cabo la actividad

12. Anexo de conclusiones 0-5 5

13. Manejo e inclusion de referencias 0-5 4
bibliograficas

Total Indicador: 40 34
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INTRODUCCION

La creciente complejidad v dinamismo de los mercados globales han impulsado a las
empresas fabricantes a buscar alternativas de prodoccidn mas agiles, adaptables v
competitivas. En este contexto, los Sistemas de Mamifactura Flexible (FMS, por sus siglas
en inglés) han surgido como vna solucion estratégica para responder con rapidezr a la
variabilidad en la demanda. la diversificacién de productos v la presion para reducir costos
sin sactificar calidad. Estos sistemas. concebidos desde mediados del sigle X integran
maguinas de control numérico computarizado (CNC), robots industriales. sistemas de
transporte automatizado y software de gestion, coordinados mediante tecnologias de
infermacion y comunicacion avanzadas.

La relevancia de los FMS radica en su capacidad de combinar la eficiencia de la produccion
en masa con la adaptabilidad de la produccion por lotes pequefios, lo que los posiciona como
va pilar fundamental en la transicién hacia la Industria 4.0. En la actualidad. la incorporacion
de herramientas como el Internet de las Cosas (IoT), el gemelo digital, la inteligencia
artificial v los sistemas de fabricacidn reconfigurables (BMS) ha potenciado ain mas el
alcance de los FMS, permitiendo no solo automatizar tareas repetitivas, sino también
optimizar el flujo de materiales, anticipar fallas mediante mantenimiento predictivo v facilitar
la toma de decisiones en tienxpo real.

Sin embargo, pese a los avances tecnologicos, la implementacion de los FMS enfrenta retos
significativos relacionadoes con la interoperabilidad de sistemas heterogéneos, la inversion
inicial. la ciberseguridad, la sostemibilidad energética v la capacitacion del capital humano.
Estos desafios hacen necesario un analisis critico ¥ actualizado del estado del arte, con ] fin
de identificar tendencias, brechas vy oportunidades que orienten tamto la investigacion
académica como la aplicacion industrial de estos sistemas.

En este sentido, la presente investigacion tiene como proposite explorar la evolocion,
aplicaciones v perspectivas de los sistemas de manufactora flexible, examinando sus
fundamentes, las tecnologias que los sustentan v los desafios emergentes en el marco de la
digitalizacién v la Industria 4.0.
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SISTEMAS DE MANUFACTURA, DEFINICION Y
CLASIFICACION.

Los sistemas de manufactura se dedican
principalmente a ofrecer informacion relativa a la
obtencion del costo final del producto terminado y
los requerimientos de materiales asociados. En la
mayoria de los sistemas se tiene la funcionalidad o
la capacidad de tener el control del producto
terminado ya sea por lotes o por numeros de serie,
ya que en el caso de alimentos o equipos es
indispensable la identificacion del grupo de
productos terminados y de forma Unica
respectivamente.
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Desarrollo.

Para la elaboracion de esta practica se utilizo el software flexsim. en el cual se simulo un
proceso de elaboracion de motores para autos, partiendo de la llegada de materia prima
(barras de acero) para posteriormente ser procesadas y obtener los motores listos para
almacenamiento.

Iniciamos agregando las entradas de material y las herramientas que se utilizaron para la
simulacion.
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Posteriormente acomodamos cada uno de los elementos de forma secuencial para una mejor
visualizacion.




