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I.-COMPLETA LOS SIGUIENTES CUESTION

1.-   Un   sistema   de   I)roducci6n   es   un   co`"gFLepLe##

lap\6
to   organizado   de   actividades   y   recursos   destinados   a
ediante un proceso planificado y controlado.

ta  busca  maximizar el  valor para  el  cliente  mediante  la  eliminaci6n  de

i;SEpnr?acepsr°osdpur::iu6#:°osr.productodnico,e|productonosemueve,sinoquelosmQltno\ES
donde se fabrica.

s  Avanzados  de  Manufactura  (SAM)  buscan  mejorar  fa rhudad4.   Los  Siste
de los procesos productivos mediante el uso de tecnologlas modemas.

5.  El objetivo pnncipal de fa administraci6n de operaciones es generar \ir` I ^`
eficiente de insumos en productos terminados, asegurando calidad,  eficiencia y satisfacci6

asladan  al  lugar

la transformaci6n

Relaciona cada componente del sistema de producci6n con su descripci6n:

(¥lB) Entradas (Inputs)                                 prl. Informaci6n sabre calidad y eficiencia que permite acciones correctivas,

()in) Proceso de transformaci6n                   XJK. Bienes o servicios generados como resultado del sistema.

(XJrty salidas (Outputs)                                  jfflTRecursos como materias primas, energia, mano de obra y capital.

(xyu)Retroalimentaci6n (Feedback)              XTR Conjunto de actMdades que convierten  insumos en productos o servicios.
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Relaciona cada sistema de producci6n con su caractoristlca
XHJ

(XAJ  ) Producci6n artesana

(Nut) Producci6n en masa

(XQW)Producci6nesbelta(LeanManufacturing)

Relaciona cada sistema de producci6n con uno de

trTD)Producct6nporproductotlnico

(rswproducci6nporlote

(XLT ) Producci6n

Relaciona el tipo

XTR+

total, tiempos largos y alto

XNT Producci6n esta,pdarizada a gran escala con i

XQW Enfoq

plos

eliminaci6n de desperdicios y in

Panaderia qiie homea distintos tipos de pan.

XFD. Constmucci6n de un edificio.

XLT. Embotelladora de refrescos,

principal:
XCV. Construcci6n de objetos capa por capa.                       1

XNJ.   Integraci6n  CAD,  CAM,  ERP y control de calidad.    :

XZA.  Interconexi6n digital e inteligente en fabricas.     ?

XTR.  Producci6n de diferentes productos en una misma linea.    ;I

XDR. Usa de robots programables en tareas repetitivas.        y

XDS Minimizar costos de almacenamiento sin afectar la d.isponibilidad de
materiales.
XHR Contar con un equipo competente y comprometido.         o

Xflp Satistacer al cliente reduciendo desperdicios y reprocesos.    .`

XWM Aumentar la eficiencia, reducir tiempos y costos en el flujo de
materiales.

sistema avanzado de manufactura con su caracteristica
Flexible (FMS)

XNJ+i)Manufacturalntegradaporcompufadora(CIM)

X DQ  +     )Rob6tica Industrial

XCV    4-i)Manufactura Aditiva

X?A  +    )lndustria4.o

Relaciona cada actividad

YDS     +  9Gesti6ndeinventa

X fl P  i-    )Gesti6n de calidad

su objetivo principal:

WM +   ysesti6n de la cadena de suministro

yin+ \   )Gesti6n del talento humano



                             
                              

LISTA DE COTEJO PARA INVESTIGACION DE CAMPO 

DATOS GENERALES 

Nombre del(a) alumno(a): RUTH GARCIA 

GRUPO: 501 A CARRERA: INGENIERIA INDUSTRIAL 

 

INSTITUTO TECNOLÓGICO  SUPERIOR DE SAN ANDRÉS TUXTLA NOMBRE DEL CURSO:ADMINISTRACION 
DE LAS OPERACIONES I 

NOMBRE DEL DOCENTE: MII ELVIRA GOMEZ BARRIENTOS  FIRMA DEL DOCENTE 

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACIÓN 
PRODUCTO:  
INVESTIGACION DE CAMPO FECHA: 10 DE SEPTIEMBRE PERIODO ESCOLAR: AGOS-DIC 25 

 

INSTRUCCIONES DE APLICACIÓN 

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” cuando la evidencia se cumple; en caso 
contrario marque “NO”. En la columna “OBSERVACIONES” escriba indicaciones que puedan ayudar al alumno a saber 
cuáles son las condiciones no cumplidas, si fuese necesario. 

VALOR DEL 
REACTIVO 

CARACTERÍSTICA A CUMPLIR 
(REACTIVO) 

CUMPLE 
OBSERVACIONES 

 
SI NO 

4% 
Presentación El trabajo cumple con los 
requisitos de: 

a. Buena presentación 

   
 

8% 
 
b. No tiene faltas de ortografía 

   
EL DOCUMENO ESTA EN 
DESORDE  

2% 
c. Mismo Formato (letra arial 12, títulos con 
negritas) 

    

2% d. Misma Calidad de hoja e impresión 
    

4% e. Maneja el lenguaje técnico apropiado 
   

10% 

Introducción y Objetivo: La introducción y el 
objetivo dan una idea clara del contenido del 
trabajo, motivando al lector a continuar con su 
lectura y revisión  

   
EL TRABAJO NO CUMPLE 
CON LO SOLICITADO  

45% 

Desarrollo: Sigue una metodología y sustenta 
todos los pasos que se realizaron al aplicar los 
conocimientos obtenidos, es analítico y bien 
ordenado.  

 
   

10% 
Resultados: Cumplió totalmente con el objetivo 
esperado, tiene aplicaciones concretas  

    

10% Conclusiones: Las conclusiones son claras y 
acordes con el objetivo esperado. 

    

5% 
Responsabilidad: Entregó el reporte en la fecha y 
hora señalada. 

 
 SUBIO A PLATAFORMA 2 

DIAS DESPUES DE LA FECHA  

100% 
                                                                                                                             

CALIFICACIÓN 
               NA 



                             
                              

LISTA DE COTEJO PARA INVESTIGACION DOCUMENTAL 

DATOS GENERALES 

Nombre del(a) alumno(a): RUTH GARCIA CRUZ 

GRUPO: 501A CARRERA: INGENIERIA INDUSTRIAL 

 

INSTITUTO TECNOLÓGICO  SUPERIOR DE SAN ANDRÉS TUXTLA NOMBRE DEL CURSO: 

ADMINISTRACION DE OPERACIONES I 

NOMBRE DEL DOCENTE: MII. ELVIRA GOMEZ BARRIENTOS FIRMA DEL DOCENTE 

DATOS GENERALES DEL PROCESO DE EVALUACIÓN 

PRODUCTO: INVESTIGACION 

DOCUMENTAL 

FECHA: 10 DE SEPTIEMBRE 25 PERIODO ESCOLAR: AGOS-DIC 2025 

 

INSTRUCCIONES DE APLICACIÓN 

Revisar las actividades que se solicitan y marque con una X en los apartados “SI” cuando la evidencia se cumple; en caso 

contrario marque “NO”. En la columna “OBSERVACIONES” escriba indicaciones que puedan ayudar al alumno a saber 

cuáles son las condiciones no cumplidas, si fuese necesario. 

VALOR DEL 
REACTIVO 

CARACTERÍSTICA A CUMPLIR 

(REACTIVO) 

CUMPLE 
OBSERVACIONES 

 

SI NO 

1% 

Presentación:El trabajo cumple con los 

requisitos de: 

a. Buena presentación 

b. Introducción 

c. Ortografía 

d.  

 

✓   

5% 

Desarrollo coherente del tema: el tema lo 

presenta de lo general a lo particular, 

finalizando con aplicaciones Industria 4.0 

✓  

 Presenta su trabajo a mano, 

pero contiene las tecnologías 

requeridas 

1% 
Citar fuentes de información: mínimo 

aparecen tres fuentes de información. 

✓    

1% 

Enfoque: Presento los casos de 

aplicaciones de las tecnologías utilizadas 

por la Industria 4.0 

✓  
  

1% 

Elaboración: Debe partir de una selección 
adecuada de la información. 
 

✓  
  

1% 
Responsabilidad: Entregó la investigación 

documental en la fecha y hora señalada. 

✓  
  

10% CALIFICACIÓN TOTAL 10% 

 



Ruth GoY CIO Cruz 
10 1Sepl 25 alay docUmental 

Industria 4.0 
a ndustio 4.0 o CUarta rcualocion cs un concceBo 

gue desCibe lo rasfococioo digtol oc la industrio 
meoliane lo inleqaio de Hecnolog ias au anzodos Que 
Cormbinon mondo fisico el dig1tal. S objelivoeslreor 
fabicas inteligentesmás efiaente y mas fle x\bles 

Herramientas de la industria 4.0 
+LInternet de la Cosas (ioT) 

Conecto móguina ensorco y dispoSitiyos paro 
re copilai doBos en tempo reo 

2-Big Data y Ano lifico Avanzada 
Procesomieatoyanalisis de qrondes volümenes de datos 
paro deleclar patrones,optimizar proeso y predecir 
fallgs 

-Inleliq cn Cia Artificial IA) Y 
Machne Learning 
Sislemas que oprenden de loS datos y mejoron lo 
toma de dec1siones Gutomatizado. 
Ejemplo: IA que ayosta la prodocción Segon lo 
demanda, 
4 Robótca Avanzodla y Cobofs 
Robols ColaboraBivos que obajon nto a hUManos 
en area5 de precISIÕn, mon laje o log1shica 

+ 5- Manufactura, Aditivo (impresIón 30) 
Creacion de pro to tipos,piczos pei sonal1zadas 

y QIodocCIon bajo demondá 

DREAM-BELIEVE ACHIEVE 



Rulh Gay Ca CUZ 10 Sep 25 

6:heali dod Aymentada (AA) y Mealidad 
Vir tuaI (VX) 

USa das en Co pocvio uon ,diseño manle nmienlo y Conlvol 
remotode proccs0S 

7-Gemelos Diq1tales (Dig1tal Tins) 
Réplicas Nrtuales de procesos, productos o máqoinas 
que permnten Simola y predecir Comportom1entos 

Beneficios 
" Mayor eficiencIO V reducCion de Cos tos 

" Peisonali zacion de prodoctos o qran escala 
" Mayor Contvol de (al1dad y reduccion de erores 
"flexbli dad cnlo prodoccIon 

Sosteniblidad, giaCiogaon cso mas eficicnte de 
energio y recorSO5. 

DREAM: BELIEVE ACHIEVE 



EVOLUCIÔN DE LOS SISTEMAS DE

PRODUCCIÓN

COMUNIDAD PRIMITVA

Aparece la división del trabajo

debido fundamentalmente al

descubrimiento de la agricultura la

cual convierte al hombre en un

sedentario

ESCLAVITUD

Las relaciones de producción se

basaban en la propiedad de los

dueños de esclavos sobre los medios

de producción sobre los esclavos

consideraban sin derecho alguno y

sujetos a explotación cruel.

Modo de producción de los bienes

materiales basadas er las

propiedades feudales sobre la tierra

y propiedades parcial sobre los

trabajadores-campesinos siervos,

así como la explotación

1774

MEDIADOS

DEL SIGLO XVIII

Los artesanos controlaban

el proceso de producción

REVOLUCIÓN INDUSTRIAL

Durante este periodo se vivió la

mayor conjunto de

transformaciones económicas,

tecnológicasy socialesde la historia

de la humanidad.

1820

1848

CAPITALISMO

Sistema basado en el predominio de

empresa privada en la

organización económica. Los medios

de producción son prioridad de

cierto sector de la sociedad.

SOCIALISMO

Propugna propiedad

administración de los medios de

producción por parte de las clases

trabajadoras con el fin de lograr

igualdad politica,social,entre las

personas.

1855

1901

LILIAN MOLLER YFRANK GILBRETH

Los esposos gilbreth acentúan los

trabajos de movimientos en los

puestos



HENRY FORD JUNTOACHARLES

E.SORENSON

Idearon la primera estrategia de

fabricación tomando todos los

elementos de un sistema de

producción oara crear un sistema

continuo para fabricar el automóvil

modeloT

The Fifteen Millior
1910

FORD WHITMAN HARRIS

1915
Aporta la creación de

el lote económico

ELTON MAYO
Se profundiza en el estudio de

comportamiento del hombre y

demuestran que no solamente

el salario motiva al hombre

1927

1973

SISTEMA DE PRODUccIÓN TOYoTA

SISTEMA DE PRODUcCIÓN

TOYOTA SPT)
Aunque este sistema existía 30
años antes fue a raíz de la

preparación crisis del petróleo,

que tonmó importancia para

Occidente

SISTEMADE PRODUCCIÓN

ESBELTAO SPT
Tiene sU origen en la industria

manufacturera de automóviles

japonesa
1990


